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contexte et objectifs

Afin de guider les entreprises dans une stratégie de
reduction des impacts environnementaux, ce plan
propose les pistes d'actions de prévention et d'éco-
conception potentielles sur la période 2020 - 2025 pour
les emballages représentatifs du secteur. Ce plan est
commun a plusieurs entreprises qui ont choisi
volontairement de s'y associer conformément a larticle
72 de la loi AGEC du 10 février 2020 :

Toute entreprise individuelle du secteur peut décider d'y
souscrire.

Le plan de prevention et d'éco-conception s'inscrit dans
une demarche globale pour lentreprise, invitée a repenser
lemballage a travers les differentes étapes de son cycle
de vie.

L'approche se base sur les axes stratégiques de l'éco-
conception des emballages connus dans la loi AGEC
comme « 3R » (réduire, réemployer, recycler). Cette
approche permet de répondre aux objectifs portés a la
fois par la loi AGEC (article 72), le decret 3R puis la Strategie
3R ainsi qu'a lensemble des obligations reglementaires
de la loi AGEC tel que le décret reemploi.

Adelphe et Citeo accompagnent les metteurs en marché
dans cette planification pour en faire une réelle opportunité
de mise en ceuvre d'actions concrétes et pertinentes pour
améliorer les emballages. Ce plan commun pour le
secteur des Vins et Spiritueux comporte un état des lieux
sur les emballages représentatifs du secteur et leurs
problématiques. Il propose des pistes d'actions
potentielles sur les 3R et les opportunités validées pour
une trajectoire dans le temps que chaque entreprise
concernée est libre de déecider de mettre en application.

Les pistes d'actions potentielles sont illustrées par des
exemples concrets mis sur le marché par des entreprises
du secteur : l'objectif est d'apporter un retour d'expérience
aux lecteurs de ce plan sur les freins rencontrés et les
Lleviers mis en ceuvre pour déployer laction en question.
Les exemples cités n'ont pas vocation a représenter
lexhaustivite du marcheé. Dans la mesure du possible, les
exemples cités ont éte choisis parmi des pratiques mises
en ceuvre par des metteurs en marche de differentes
tailles, des industriels ou des distributeurs. Ces exemples
ont été integrés au plan dans le plus strict respect des
regles de concurrence et avec l'accord des entreprises
Citées.

En s'associant a ce plan commun, toutes les entreprises
du secteur et clientes d’Adelphe et de Citeo qui le
souhaitent pourront s'approprier des actions cohérentes
et réalisables pour leurs catégories de produits emballés.
Chaqueentreprise pourralibrementetentouteautonomie
déterminer les actions du plan quelle considérera
comme les plus pertinentes et qu'elle pourra mettre en
ceuvre individuellement et volontairement pour reduire
les impacts environnementaux de ses emballages. Les
outils et services d'éeco-conception mis a disposition
par Adelphe et Citeo peuvent également aider les
entreprises dans cette optique de réduction des impacts
environnementaux de leurs emballages.

* Article 72 de la loi AGEC complet ici : https./www.legifrance.gouvfr/jorf/
article jo/JORFARTI000041553837#:~text-%C2%AB%20l es%20
2C3%AQco%2Dorganismeszs20peuvent?20s.541%2010%2D6

Comment se mettre
en conformité avec cette
obligation reglementaire ?

Pour remplir son obligation legale, chaque entreprise est invitee a formaliser sa stratégie pour la période 2020-2025
pour reduire les impacts environnementaux de ses emballages menagers.

Vous avez jusqu'au 15 octobre 2023 pour vous associer ou elaborer votre Plan de prévention et d'éco-conception.

Une fois cette date passee,

3 options possibles:
S'associer au plan tout secteur commun’

S'associer a un plan sectoriel commun comme
celui-ci qui correspond a votre secteur d'activité”

Elaborer et déposer son plan individuel (une trame
est mise a disposition sur l'espace client)

“ILest possible de s'associer a plusieurs plans.

https.//monespace.adelphe.fr/fr/public/login

Sur la page d'accueil, cliquez sur
et laissez-vous guider.

Choisissez Les Plans Communs ou Le Plan Individuel.

dans la synthese remise aux pouvoirs publics fin 2023,

Et associez-vous en quelques clics, c'est tres simple !

JE M'ASS0CIE

Aprés validation, vous pouvez telécharger votre attestation
d'association a un Plan.

Tutoriel d'accompagnement sur l'espace client :
https://monespace.adelphe.fr/fr/public/login

Centre d'aide éco-conception sur l'espace client :
https.//monespace.adelphe fr/fr/emballage/

home/faq/category/345/section/390/article/691

FAQ dédiée:
https.//cdn.adelphe fr/WEBINARS_EC/2022_12_
ADEL PHE FAQ_PLAN_PREVENTION_FR.pdf

Replay Webinar explicative :

https./www.youtube.com/watch?v=koaybtloGRk



https://www.legifrance.gouv.fr/jorf/article_jo/JORFARTI000041553837#:~:text=%C2%AB%20Les%20%C3%A9co%2Dorganismes%20peuvent%20s,541%2D10%2D6.
https://www.legifrance.gouv.fr/jorf/article_jo/JORFARTI000041553837#:~:text=%C2%AB%20Les%20%C3%A9co%2Dorganismes%20peuvent%20s,541%2D10%2D6.
https://www.legifrance.gouv.fr/jorf/article_jo/JORFARTI000041553837#:~:text=%C2%AB%20Les%20%C3%A9co%2Dorganismes%20peuvent%20s,541%2D10%2D6.
https://monespace.adelphe.fr/fr/public/login
https://monespace.adelphe.fr/fr/public/login
https://monespace.adelphe.fr/fr/emballage/home/faq/category/345/section/390/article/691
https://monespace.adelphe.fr/fr/emballage/home/faq/category/345/section/390/article/691
https://cdn.adelphe.fr/WEBINARS_EC/2022_12_ADELPHE_FAQ_PLAN_PREVENTION_FR.pdf
https://cdn.adelphe.fr/WEBINARS_EC/2022_12_ADELPHE_FAQ_PLAN_PREVENTION_FR.pdf
https://www.youtube.com/watch?v=k09ybtl0GRk

6>

Methode utilisée pour la réalisation du plan
commun au secteur des Vins et Spiritueux

L'état des lieux et les indicateurs proposés sont
basés sur les données de déclaration 2020 et 2021
d'Adelphe et Citeo, prealablement agrégees.
Si ces données ne sont pas exhaustives a la totalité
du marché?, elles permettent une analyse
representative et sufisamment robuste pour le
secteur et ont permis de faire émerger les
catégories d'emballages et les actions privilegiees
a mettre en ceuvre pour s'inscrire dans une
strategie 3R.

Les pistes d'actions potentielles par catégorie
d'emballage représentative ont été consolidéees
par l'expertise de plusieurs ingénieurs packaging,
responsables R&D ou responsables achats des
entreprises associees aux travaux d'élaboration
de ce plan commun et par l'expertise d'Adelphe
a travers ses ressources internes.

Si les axes portant sur réduire et recycler sont
souvent déja bien développés au sein des
entreprises, l'axe réemployer est plutét analysé
dans la perspective du déploiement moyen et long
terme, avec les premiers retours d'expériences.
ILest expressément rappelé que la participation
aux plans de prévention proposes par Adelphe
et Citeo ne revét aucun caractére impératif ou
obligatoire, A ce titre, les entreprises associées
aux travaux de réalisation de ce plan, comme celles
qui décideront d'y souscrire, s'engagent dans une
démarche purement individuelle et volontaire.
Les propositions d'actions détaillées dans le
présent document ne préjugent donc en rien
de l'application qui sera faite par les entreprises
du secteur.

Parailleurs, les travaux d'élaboration du plan ont
eté menés dans le plus strict respect des regles
de concurrence, Lensemble des acteurs impliqués
s'interdisant d'échanger des informations qui
pourraient étre contraires a ces regles, a constituer
de quelque maniére que ce soit, directement
ou indirectement, toute forme d'entente, et
de maniére générale, a se livrer a quelconque
comportement ou accord qui auraient pour objet
ou pour effet d'empécher, de restreindre ou de
fausser le libre jeu de la concurrence.

Le present document demeure la propriete dAdelphe
et de Citeo. Il est transmis a titre purement informatif
et n'a pas valeur d'avis ou de recommandation
technique et/ou juridique. Bien que tous les efforts
alent eté consentis pour sassurer que les informations
contenues dans ce document sont correctes et a jour,
Adelphe et Citeo declinent toute responsabilite pour
toute erreur ou omission. Adelphe et Citeo ne
garantissent ni la péerennite ni l'exhaustivite des
informations contenues dans ce document, au regard
notamment, des evolutions et interpréetations
reglementaires en vigueur, de l'état de l'art et des
dispositifs des REP Emballages ménagers. A ce titre,
les detenteurs restent seuls responsables de
Lutilisation de ce document.

2 Ces données de declaration agregees comprennent les declarations a lUVC
et simplifiées. A l'échelle du secteur, elles permettent d'avoir une vue
d'ensemble sur les tonnages et les typologies de materiaux declarées par
les entreprises. Elles permettent lanalyse macro du gisement du secteur,
detaillee dans letat des lieux. Elles constituent des donnees declaratives
des entreprises et sont donc tributaires de la bonne saisie des entreprises.
Les plans communs sectoriels proposes par Adelphe/Citeo n'ont pas
vocation a couvrir lensemble des données declarées a Adelphe/Citeo




Exigences
reglementaires

Le tableau ci-dessous synthétise les objectifs et obligations
reglementaires qui s'appliquent aux emballages du secteur.
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Au 31 décembre 2025, objectif de tendre vers une réduction de 100 % des emballages en
: plastique a usage unique inutiles, définis comme ceux n'ayant pas de fonction technique
; . essentielle, comme une fonction de protection, sanitaire et d'intégrité des produits, de transport,
1 2025 | :
| Objectif de réduire de 20 % les emballages en plastique a usage unique, dont au moins la moitié
| obtenue par recours au réemploi et a la réutilisation d'emballages (année de référence 2018)
. —Décret 3R, art. 2

ou de support d'information reglementaire - Décret 3R, art. 2

Objectif de réduire de 50 % le nombre de bouteilles en plastique a usage unique pour boissons
. mises sur le marche - AGEC, art. 66 5

Objectif de tendre vers la fin de la mise sur le marche d'emballages en plastique a usage unique
. -AGEC art.7 i

! Proportions minimales d'emballages réemployés ou réutilisés en unités a mettre sur le marché

. annuellement pour les producteurs mettant plus de 10 000 unités d’'emballages sur le marché
. selon leur chiffre d'affaires annuel, en M€ - AGEC, art. 7 et décret réemploi :

{ +5%en2026,10 % en 2027 (CAannuel < a 20 M€)

 +5%en 2025,7 % en 2026, 10 % en 2027 (CA annuel compris entre 20 et 50 M€)

i+ 5%en 2023, 6 %en2024,7 % en 2025, 8 % en 2026, 10 % en 2027 (CA > 50 M€).

' Les emballages reemployés doivent étre recyclables - AGEC, art.9

i "Adate : Exemption inscrite au cahier des charges de TAOC Champagne, jusqu'a 2025.

3 juillet 2024 - Bouchons solidaires : les produits en plastique a usage unique possédant des
bouchons et couvercles en plastique ne peuvent étre mis sur le marché que si leurs bouchons et
couvercles restent attachés aux récipients lors de la phase d'utilisation prévue. Sont concernés
les récipients de boissons d'une capacité maximale de 3 L, a l'exception des récipients en verre
ou en métal dont les bouchons et couvercle sont en plastique, des récipients pour boissons
destines et utilises pour les denrées alimentaires destinées a des fins medicales spéciales
- Dir. SUP, art. 6 - Décret n° 2020-1724

Objectif de tendre vers 100 % de recyclage des emballages en plastique a usage unique: tous les :
- emballages en plastique a usage unique mis sur le marché disposent d'une filiére de recyclage :

opérationnelle - Décret 3R, art. 3

: Obligation pour les producteurs déclarant un CA annuel > 10 M€ et mettant sur le marché
: aumoins 10 000 unités de produits emballés par an de justifier que les déchets engendrés par
. les produits emballés qu'ils fabriquent, mettent sur le marché ou importent, sont de nature :

a intégrer une filiére de recyclage - Loi AGEC, art. 61

INTEGRATION
DE RECYCLE

ag

HUILES
MINERALES

2025

- 2030

- 2023

Pour atteindre les objectifs de recyclage, les metteurs en marché favorisent l'integration de
i matiére recyclée dans les emballages en plastique - Déecret 3R, art. 3 :

Les bouteilles pour boissons qui sont fabriquées majoritairement a base de PET doivent contenir
au moins 25 % de plastique recyclé, calculé comme une moyenne sur toutes les bouteilles en PET
mises sur le marché. Sont concernées les bouteilles pour boissons d'une capacité maximale
a 3L, al'exception des récipients en verre ou en métal donc les bouchons et couvercle sont en
plastique, des récipients pour boissons destinés et utilisés pour les denrées alimentaires destinées
a des fins medicales speciales ; a l'exception également des bouteilles de lait non refrigerees
qui seront réexaminées avant le 31 décembre 2025. - Dir. SUP, art. 6-5, AGEC, décret 1610

: Les bouteilles pour boissons qui sont fabriquées majoritairement a base de PET contiennent :
: aumoins 30 % de plastique recycle, calcule comme une moyenne sur toutes les bouteilles en :
. PET mises sur le marché. Sont concernées les bouteilles pour boissons d'une capacité maximale :
. a3L,alexception des récipients en verre ou en métal donc les bouchons et couvercle sont :
i en plastique, des récipients pour boissons destinés et utilisés pour les denrées alimentaires :
. destinées a des fins médicales spéciales. - Dir. SUP, art. 6-5, AGEC, décret 1610 :

Interdiction d'utiliser des huiles minérales avec un seuil de concentration supérieur a 1 % sur
- les hydrocarbures aromatiques d'huile minérale (MOAH) comprenant de 1a 7 cycles aromatiques.

! Interdiction d'utiliser des huiles minérales avec un seuil de concentration supérieura 0,1 % sur '
. les hydrocarbures aromatiques d'huile minérale (MOAH) comprenant de 1a 7 cycles aromatiques :
. etles hydrocarbures saturés d'huile minérale (MOSH) comportant de 16 a 35 atomes de carbone. !

L'arrété entend par « huiles minérales » les huiles produites a partir de charges d'alimentation
dérivees d'hydrocarbures pétroliers utilisees pour la fabrication d'encres. - Loi AGEC, art.112 et Arréte du
13 avril 2022 précisant les substances contenues dans les huiles minérales dont l'utilisation est interdite
sur les emballages et pour les impressions a destination du public.

AUTRES EXIGENCES
AYANT UN IMPACT
SUR LA CONCEPTION

DES EMBALLAGES

2023

Obligation d'indiquer de maniere dématérialisée linformation sur les qualités et caractéristiques

environnementales, notamment l'incorporation de matiere recyclee, les possibilités de réemploi,
la recyclabilité et la présence de substances dangereuses et l'information sur le caractere

: compostable pour les mémes emballages définis par l'arrété du 15 mars 2022 (dont sacs

de collecte de biodéchets en papier-carton ou en plastique compostables a domicile) - AGEC,
art. 13, Décret n° 2022-748
Entrée envigueurau:

+ 1° janvier 2023 pour les producteurs qui déclarent un CA de 50 M€ et qui mettent sur le marché

au moins 25 000 unités de produits ;

* 1 janvier 2024 pour les producteurs qui déclarent un CA de 20 M€ et qui mettent sur le marché

au moins 10 000 unités de produits ;

+ 1° janvier 2025 pour les producteurs qui déclarent un CA de 10 M€ et qui mettent sur le marché A

au moins 10 000 unités de produits

: - AGEC, art. 13, Décret n” 2022-748

29
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) Le marché des vins, champagnes et
spiritueux

Le secteur des Vins et Spiritueux représente le premier
secteur agricole francais en valeur, notre pays produit
environ 15% de la production de vin mondiale.

La filiere viticole qui regroupe les vins tranquilles et les vins
effervescents représente 796 000 ha de vignes sur notre
territoire, transformeés en 46,9 millions d'hl qui génerent
environ 12 milliards d'euros (Chiffres 2020, agriculture gouvf).
Les vins tranquilles representent les % des vins produlits.
Sur 10 bouteilles de vin tranquille, 5 sont vendues en GMS,
3en CHR, 1directement au domaine, et 1 chez un caviste.
La filiere des spiritueux qui regroupe les boissons
alcoolisees obtenues par distillation représente plus de
250 entreprises en France, utilisant pres de 3 millions de
tonnes de matiéeres premieres, génere environ 10,1 milliards
d'euros.

Sur lensemble de ces produits, 35% partent a lexport, le
secteur des Vins et Spiritueux est le deuxieme domaine
d'exportation de la France apres laéronautique et avant
les cosmetiques.

Le reste est consomme en France et pour plus de la moitie
par les ménages.

) Enjeux emballages de la filiere

L'emballage au sein de la filiere joue un role majeur, il doit
garantir les qualités organoleptiques de ce qu'il contient.

En fonction du produit, il va étre requis une barriere a loxy-
gene, a la lumiere, aux fortes variations de températures,
une résistance nécessaire a la pression contenue, dans
certains cas avec un enjeu de durée important, comme
pour les vins de garde.

C'est aussi un véehicule de transport, un véhicule d'infor-
mation et de communication.

Un emballage c'est des matériaux (du sable, de la soude,
du pétrole, du bois..), des proceédes industriels (de lénergie,
des encres.), du transport, des dechets.. et des impacts
sur lenvironnement tout au long de son cycle de vie.

Les enjeux emballages
du secteur des Vins et Spiritueux

Si l'on considere une bouteille en verre remplie de vin,
environ 40 % de son empreinte carbone est dt a lembal-
lage!

Afin de travailler a reduire cet impact environnemental,
les leviers d'eco-conception présentés dans ce plan dedie
a la filiere, vont s'appuyer sur la reduction a la source, l'in-
tégration de matiere recyclée, la recyclabilite et le reemploi.
Au sein de ce secteur, la majorite des emballages peuvent
integrer une filiere de recyclage mature.

Le materiau le plus utilise, le verre, est recycle a hauteur
de 88%", c'est la premiere filiere historique de tri, collecte
et recyclage en France.

L'enjeu prioritaire reside donc dans la reduction; la reduc-
tion des poids, la reduction des elements associes, et
transformer la reduction de 'usage unique en multiples
vies via le reemploi de celle-ci.

Les enjeux d'eéco-conception sont aussi portes par les
eléments associes.

Le deuxieme emballage phare du secteur est le Bag-in-
Box® communément appelé Bib®. Le marché des Bib® a
connu un tres fort développement ces dix dernieres annees
en depit de la baisse structurelle de la consommation
globale de vin. Plus de 100 millions de Bib® sont vendus
en Grande Distribution Francaise, ils representent environ
40 % du volume de vin vendu, signe d'une forte popularite.

Toutefois, le Bib® souffre d'une image peu flatteuse, or ses
atouts en termes de praticite, dempreinte environnemen-
tale, de conservation.., restent encore meconnus aupres
des consommateurs. Pourtant ces aspects font echo aux
nouvelles tendances de consommation qui pourraient étre
des leviers a son developpement.

Le Bib® est un emballage composé de plusieurs élements
et materiaux : Une caisse, une outre et le robinet. Cette
diversite d'elements demballage complique son processus
de recyclage. Les bonnes pratiques evoquees permettent
de tendre vers un meilleur taux de recyclabilite.

"Rapport annuel Adelphe/Citeo 2021-2022

2 Tendances marché et attentes
consommateurs

Depuis, ces 3 derniéres annees, le COVID-19 et la guerre

en Ukraine impactent tres fortement les approvisionnements

en matieres seches de la filiere. Difficultes d'obtenir certains

modéles de bouteille, hausse de plus de 20% des prix et

deélais de livraison rallonges, ces conditions incertaines

poussent certains acteurs au changement :

® Switch vers d'autres types de contenants comme
la bouteille en PET, la bouteille en papier-carton, par
exemple.

® Force la suppression de certains eléments, comme par
exemple la capsule de surbouchage

® Encourage le reemploi des bouteilles en verre

De plus, des décisions de la part de pays consommateurs
accentuent lenjeu lié a la réduction des emballages.

On peut citer la SAQ qui interdit les suremballages pour
tous les vins, les préts-a-boire et les spiritueux (manchons,
cordons, medailles, rubans, boites cadeaux.). Ainsi que
certains monopoles d'etat du nord de 'Europe qui notifient
des poids maximums a la bouteille pour une entrée sur le
marche.

Cote consommateur final, lenvironnement est de plus en
plus important, voire un critere d'arbitrage sur le sujet des
emballages.

Les attentes des consommateurs en matiere d'environ-
nement portent en priorité sur la recyclabilité, la biodegra-
dabilité et léconomie d'emballage”.

*Etude shopper Adelphe/Citeo 2021
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les impacts environnementaux

pour reduire

sur la periode 2020-2025

Pistes d'actions les plus importantes pour le plan 2020-2025

+ Reéduction du poids et de l'épaisseur

de la bouteille

+ Suppression des elements
marketing (collerettes par ex.

- Suppression/optimisation des
capsules de surbouchage et coiffes

+ Reduction du poids et des
dimensions du bouchon et des
etiquettes

- Suppression de la poignée

- Réduction de l'épaisseur et
du grammage de la caisse carton

- Réduction du poids et de l'épaisseur

de la poche et du robinet

+ Suppression des sacs papier-carton

vente de bouteille unique

- Suppression, a défaut optimisation
des étuis, coffrets et caisses

La suite du document apporte des éléments complémentaires
sur ces pistes d'actions potentielles, notamment sur les opportunités
et sur les freins et contraintes rencontrés par les entreprises.

Opportunites de deploiement
sur le secteur :

+ Pré-emballe avec reemploi
par le professionnel

- Vente en vrac avec reemploi
par le consommateur ou
par le professionnel

Gisement du secteur : prés de
d'emballages ménagers générées par

la filiere V&S sur 1 an (données déclaration
UVC et simplifiées 2020 et 2021)

- Eviter le verre non translucide

- Suppression des étiquettes
ultra-adhésives

- Eviter les bouchons en zamak

- Choix de capsules de surbouchage
recyclables

+ Choix d'une poche recyclable en PE

+ Choix d'un robinet et de ses
elements compatibles au recyclage
de la poche

- Faciliter la séparation de la caisse et
de la poche par le consommateur
et dans le process de tri par la
conception”

* CF categorie 7.2 : Le Bib®

- Suppression des blisters et coques
en PVC (450 t. déclarees sur le
gisement)

+ Tendre vers le mono-matériau pour
les étuis et canisters en carton

- Taux moyen d'incorporation de calcin
en France dans une bouteille : 65 %

Anoter:

a date, plus le verre est clair,

plus lincorporation de recycle est
complexe

- Carton recycle pour la caisse
avec certification sur la gestion
durable de la ressource

- Carton recyclé pour la caisse
avec certification sur la gestion
durable de la ressource

13



Etat des lieux et
categories d'emballages

representatives du secteur
des Vins et Spiritueux

Les emballages etudies dans le cadre de ce plan seront
divisés en trois categories de produits representatifs :

® Vins tranquilles
® Champagnes et vins effervescents
® Spiritueux : aperitifs, alcools et eaux de vie

De plus, on trouvera, via l'analyse de la composition
majoritaire des Unités Vente Consommateur (UVC)
les differentes categories d'emballage qui composent
le secteur.

De maniere assez evidente, les UVC majoritairement en
verre representent la part prepondérante de 96,59 % du
gisement du secteur.

Les UVC majoritairement en carton sont les Bag-in-box.
Ils representent 3 % du secteur.

Reépartition du gisement par UVC dont le matériau majoritaire est :

31% > 0,02% 001%

’ 0,04 %

0,23 %

B UVC majoritairement en
Plastique rigide-bouteilles
et flacons

96,59 %

UVC majoritairement

en Briques
UVC majoritairement en Verre
W UVC majoritairement

B UVC majoritairement en Papier-carton en Plastique souple

B UVC majoritairement
en Acier et aluminium

Répartition du gisement par catégorie de produits emballés
(code produits déclaration)

31% 47 %

M Vins
Champagnes et mousseux

W Spiritueux

22%

Répartition du gisement par matériau en tonnes

3.04 % > 021% 0.04%

0.20% ‘ 053%

0.34 %
0,64 %

M Liege, bois et autres
(tissu, gres, ceramique)

95 %
H Acier et aluminium
M Plastique souple et PVC
Verre [ Plastique rigide

M Papier-carton [ Plastique rigide-bouteilles et flacons

Briques

3 Les données utilisees pour évaluer le gisement sont issues des donnees de déclaration a lUVC Adelphe et Citeo 2020 et des déclarations simplifiees 2021
Ce gisement est un peu en dessous du gisement réel et ne doit pas étre considéré comme tel mais comme une base pour pondérer les différentes catégories

d'emballages et les matériaux.
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Etat des lieux du gisement :
En 2020, le gisement du secteur est constitue
de 895 136 tonnes d'emballages ménagers3.

Les autres conditionnements sont anecdotiques a
'echelle du secteur mais peuvent étre consideres dans
lanalyse et recouvrir des potentiels damelioration 3R.

Les UVC majoritairement en plastique rigide sont les
bouteilles, principalement en PET avec 0,25 % du gisement
du secteur. Les briques, les poches souples en plastique
(seules dans 'UVC puisqu'elles représentent le poids
majoritaire) et les canettes composent le reste des
catégories avec respectivement 0,04 %, 0,02 % et 0,01 %
du gisement du secteur.

Silon prend les tonnages bruts par matériau, on retrouve
la preponderance du materiau phare du secteur, le verre,
mais reduite, avec une répartition des autres materiaux
permettant d'apprehender, en plus des differents types
de conditionnements, les elements associes :

® Aux bouteilles en verre : capsules de surbouchage en
plastique (complexe) souple, bouchons en liege ou en
plastique, bouchons vissés en métal, étiquettes papier,
coffrets en bois?, étuis carton, muselets en métal pour
les champagnes et mousseux, canisters aluminium
pour les spiritueux, etc.

® Aux Bib®: les poches en plastique souple et les robinets
en plastique rigide.

4 Les données de déclaration basées sur les tarifs 2020 ne permettent pas
de distinguer le gisement liege de celui en bois

2 Enjeux en termes de recyclabilité 5

Avec moins de 1200 tonnes de matériaux bruts ne dis-
posant pas de filiere de recyclage, le secteur ne presente
pas un grand enjeu sur la recyclabilite. On trouve des
tonnages d'emballages souples que l'on peut associer
aux poches complexes seules ou en Bib® (environ
500 tonnes) et du PVC, qui peut étre present dans les
capsules de surbouchage, ou sur des blisters et coques
en plastique pour spiritueux (environ 450 tonnes).

En ce qui concerne les perturbateurs faisant lobjet de
malus, les conditionnements en PET ressortent davantage
que les bouteilles en verre qui sont peu impactees par
les malus. On trouve un gisement de bouteilles en PVC
(50 tonnes), a proscrire sur les annees a venir. Ces donnees
restant soumises a la bonne saisie des entreprises, il est
possible que des erreurs de declaration soient presentes.

5 L'analyse desfilieres de recyclage est baseée sur la tarification des matériaux
dans la déclaration 2020. Elle ne permet pas d'identifier tous les matériaux
ou toutes les résines de plastique mais apporte un eclairage suffisant sur
les problematiques rencontrées. De méme, seuls les perturbateurs du
recyclage faisant lobjet de malus dans la declaration 2020 sont identifiables.
Une vision plus exhaustive des perturbateurs potentiels pourra étre
proposee dans l'analyse par catégorie représentative demballage
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Etat des lieux et
catégories d'emballages

representatives du secteur
des Vins et Spiritueux

) Catégories d'emballages représentatives étudiées dans ce plan

Les bouteilles en verre feront l'objet de la categorie principale. Les alternatives telles que les bouteilles en PET,
les canettes et les briques seront évoquéees dans cette méme partie.

Les Bag-in-Box (Bib®) feront lobjet d'une seconde categorie. Les poches seules seront evoquees dans cette partie
ainsi que les bouteilles en carton avec poche en plastique.

Bien que faisant partie de ['Unite Vente Consommateurs comprenant une bouteille, les coffrets, etuis, canisters et
caisses de regroupement (carton et bois) feront lobjet d'une catégorie a part entiere.

Catégorie de produit/ Champagnes et

Vins tranquilles
mousseux

Catégorie d'emballage

i Aniseés et absinthe,
Armagnac, cognac et eaux de vie de vin
: Brandy
i Calvados, eaux de vie de cidre/poire
Cremes de fruits
. Eaux de vie de fruits

© Vins rouges ¢ Champagnes . -
) . ) Eaux de vie de marc de raisin
Bouteilles en verre Vins blancs Vins mousseux Genidvre et dins
¢ Vins rosés © Vins pétillants : ) g
: : . Gentiane et amers
Liqueurs
: Rhum
Tequila et mezcal
: Vodka
- Whisky
Bag-in-Box (Bib®) en carton et x::z [aol;rgfss , Quelques références sur le marche
poche en plastique Vins rosés (Rhums par exemple)
. . Les bouteilles peuvent étre conditionnées en étui carton, Les bouteilles peuvent étre conditionnées
Etuis, coffrets, caisses et P ) L ) . o T X
parfois étui multi-matériaux, en caisses carton ou caisses en étui carton, étui carton avec fond meétal et
emballages de regroupement . . ) \ o
boisde 1a12. parfois avec d'autres matériaux.
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Pistes d'actions 3R
pour les categories demballages

representatives du secteur

Ce plan commun propose des pistes d'actions poten-
tielles pour réduire les impacts environnementaux des
emballages representatifs du secteur. Ce travail est base
surlanalyse de la composition et des fonctions de chaque
element demballage ainsi que des eventuels contraintes
et/ou besoins specifiques des produits contenus. Les
pistes d'actions sont parfois illustrees par des exemples
concrets. Pour certaines categories, sont egalement
presentes les projets de R&D soutenus ou porteés par
Adelphe et Citeo.

La réduction a la source, premier levier

d'éco-conception
A matériau équivalent, la réduction d'un emballage est
toujours synonyme de reduction des impacts environ-
nementaux et reste l'axe prioritaire a mettre en ceuvre
dans le cadre d'une demarche d'éco-conception.
LLe décret 3R de la loi AGEC fixe pour objectif d'ici 2025
la réduction de 100 % des emballages dits « inutiles » :
soit tout emballage n'ayant pas de fonction technique
dite essentielle de protection sanitaire ou d'integrite des
produits, transport, support d'information reglementaire.

La methode LESS d'’Adelphe et Citeo est appliquée aux
categories d'emballages analysees. Elle propose de suivre
6 etapes clés pour evaluer le potentiel de reduction
d'un emballage : identifier les unites de lemballage et
les fonctionnalites associees, vérifier leur acceptabilite
au regard de la loi AGEC, challenger les fonctionnalites
vis-a-vis de leurs impacts environnementaux, réduire
le nombre d'unites, optimiser lemballage restant en
concentrant et/ou reduisant le vide et la surface et
l'optimiser en reduisant l'epaisseur.

* Deux etudes ADEME sur le sujet : https./librairieademe.fr/consommerautrement/1042-analyse-de-10-dispositifs-de-reemploi-reutilisation-demballa

) Le développement du réemploi, solution
performante aux cétés de l'usage unique

De maniere generale, le passage de l'usage unique au
reemploi peut se faire de quatre fagcons differentes : via la
recharge, via le reemploi par le professionnel demballages
de produits preemballés, via le vrac associé au reemploi
de lemballage par le consommateur, via du vrac associe
au reemploi de lemballage par le professionnel.

Le secteur de la boisson est historiquement un acteur
du reemploi notamment via les ventes CHR. Aujourd'hui
emergent de nombreuses initiatives a plus ou moins
grandes echelles sur le reemploi de la bouteille verre en
magasin, en partenariat avec des operateurs locaux. Dans
le respect de certains criteres, le bilan environnemental
est plus positif que lusage unique” (hnombre de rotations,
etape de lavage, distance de transport..).

L'amélioration de la recyclabilité
et l'intégration de matiére recyclée, enjeux
d'économie circulaire

Pour les consommateurs, la recyclabilite reste le critere
percu comme prioritaire pour limiter les impacts d'un em-
ballage sur lenvironnement®. En France, un emballage est
dit recyclable s'il peut integrer, des aujourd'hui, une filiere
de recyclage opérationnelle, cest-a-dire s'il peut étre col-
lecte, trie, recycle pour redevenir un autre emballage ou un
produit. La methodologie proposee dans l'outil TREE
d'Adelphe et Citeo servira de reference.

L'existence d'une filiere de recyclage et les perturba-
teurs potentiels sont indiqués pour chaque catégorie
d'emballage.

L'integration de matiere recycléee permet de réduire
L'utilisation de ressources vierges, de limiter les impacts
environnementaux en evitant les operations d'extraction et
de préparation des ressources et de consolider les filieres
de recyclage en perennisant leurs debouches.

menagers-en-verre html en 2018 et https./librairie.ademe fr/dechets-economie-circulaire/6359-evaluation-environnementale-de-la-consigne-pour-

le-reemploi-des-emballages-en-verre-en-france.htmlen 2023 - © Etude Shopper, Citeo, 2021
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1. Categorie :

Cette catégorie représente plus de 96,5 % des emballages du secteur.

Processus de conditionnement et
contraintes liés au produit

La bouteille en verre va préserver les Vins et Spiritueux
de l'oxydation et d'un vieillissement premature du
contenu, et de sa qualite, et ce, en toute securité pour
le consommateur pendant des annees.

Les bouteilles de vin se declinent en differentes teintes,
allant du vert a la couleur feuille morte, en passant par la
teinte cannelle. Cette variete de teintes est souvent
utilisee pour preserver la qualité des vins sensibles aux
rayons ultraviolets. En revanche, les vins blancs et roses
sont generalement conditionnés dans des bouteilles
transparentes afin de mettre en avant leur couleur carac-
teristique.

Pour les vins tranquilles, les bouteilles en verre peuvent
étre lavees, egouttes voire sechees, Apres tirage et condi-
tionnement du produit, le bouchage (bouchon ou capsule)
est réalise. La capsule de surbouchage, les etiquettes
sont apposees ensuite.

Lorsqu'il s'agit de vins effervescents tels que les vins
petillants et les vins mousseux, des etapes supplemen-
taires sont necessaires avant le bouchage, et celles-ci
varient en fonction de la méethode utilisee. Dans la me-
thode traditionnelle, également connue sous le nom de
methode champenoise, des processus tels que le
degorgement et l'ajout d'une liqueur de tirage sont
effectues. Le bouchage est ensuite realise avec un
muselet pour assurer le maintien de la fermeture. Enfin,
une coiffe ainsi que les etiquettes sont apposees pour
completer le processus.

En revanche, dans la methode Charmat, le vin subit une
fermentation en cuve close, ou la prise de mousse
se produit. Apres cette étape, le vin est filtre et mis en
bouteille, puis il est bouchée avec un muselet. Enfin, une
coiffe et les etiquettes sont ajoutees pour le condition-
nement final du vin effervescent.

Ces differentes etapes sont essentielles pour garantir
la qualite et preserver les caractéristiques uniques des
vins effervescents lors de leur mise en bouteille.

Les bouteilles de vins effervescents sont plus lourdes
que celles des vins tranquilles pour résister aux pressions
internes (usqu'a 8 bars) pendant le process et au stockage.

Pour les spiritueux, les etapes de mise en bouteille sont
generalement similaires a celles des vins tranquilles, les
bouteilles sont potentiellement plus lourdes dt notamment
a un volume mort utile plus important en raison de la
dilatation de lalcool liee a la tempeérature des zones de
production. On observe des variations au niveau des
bouchages, en effet, les spiritueux sont souvent bouches
avec des bouchons en liege dotes d'une téte distinctive, qui
apporte une touche d'élegance a lemballage. Cependant,
on peut également rencontrer des capsules a vis utilisees
pour sceller les bouteilles de spiritueux, offrant une fermeture
pratique et hermetique. Ces choix de bouchage contribuent
a maintenir la qualite et lintegrite des spiritueux, tout en
offrant une expérience de degustation optimale.

Bouteille en verre - vins tranquilles :

- corps de la bouteille : verre sodo-calcique de teinte vert
ou ambre ou parfois incolore

- bouchon liege ou bouchon plastique avec capsule de
surbouchage en aluminium/PE/aluminium, ou en PVC
OU capsule a vis en aluminium

- etiquette en papier en majorite

Bouteille en verre - vins effervescents :

- corps de la bouteille : verre sodo-calcique de teinte vert

- bouchon liege

- muselet et capsule aluminium et coiffe aluminium/PE/
aluminium ou en PVC

- etiquette en papier en majorite

Bouteille en verre - spiritueux:

- corps de la bouteille : verre sodo-calcique de teintes
variees en fonction du produit

- bouchon en liege avec divers types de matériau associe
pour la téte (plastique, bois, metal, verre) avec capsule
de surbouchage ou etiquette papier inviolabilite
OU capsule a vis en aluminium

Sur cette catégorie d'emballage, le poids de la bouteille et sa réduction sont l'enjeu prioritaire pour reduire les impacts
environnementaux. De nombreux efforts du secteur ont déja permis un allegement significatif, ces efforts doivent
néanmoins continuer, sous réserve de lidentification de marges possibles restantes.

Tous les elements associés a la bouteille doivent egalement étre consideres dans un objectif de réduction. Les étuis,
coffrets et caisses seront traités dans la troisieme catégorie de ce plan.

Les pistes d'actions potentielles les plus importantes pour réduire les impacts environnementaux sur la periode 2020-
2025 sont colorees dans le tableau.

- Réduire le poids,
les dimensions,
les épaisseurs des
éléments associés :
bouchage et etiquettes

Suppression des
collerettes en carton,
des etiquettes volantes,
noeuds et autres
élements decoratifs

Reduire le poids
et épaisseur
de la bouteille

Suppression capsule

Bouteille en verre de surbouchage

- Optimiser, réduire
voire supprimer
la contre étiquette
et/ou de l'étiquette
millésime
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IMPACT POUR LE SECTEUR % % %
NIVEAU DE DIFFICULTE DE MISE EN CEUVRE

Dans la loi AGEC, l'element d'emballage « inutile » est defini comme celui n'ayant pas de fonction technique essentielle,
telle que : une fonction de protection sanitaire et d'integrite des produits, une fonction de transport, une fonction support
d'information reglementaire.

Les collerettes en carton, les etiquettes volantes attachees au goulot des bouteilles et autres decorations (rubans) sont
des elements gjoutes pour apporter une information sur le produit dans une optique marketing comme la mise en valeur
d'un label, d'une recompense ou du caractere biologique du produit ou simplement pour donner un caractere esthetique
a lemballage. Ces elements doivent étre questionnes au regard des impacts environnementaux qu'ils generent.

Linformation ou le caractére esthétique doivent pouvoir étre amenes sans utiliser de matiere supplementaire (utilisation
de letiquette existante, mise en avant specifique en rayon, suggestion par le design méme de la bouteille, etc)).

IMPACT POUR LE SECTEUR % % 7
NIVEAU DE DIFFICULTE DE MISE EN CEUVRE @ ® @

LLa capsule de surbouchage sur les vins tranquilles et la coiffe sur les vins pétillants sont des codes de marché fort
sur le secteur, precedes historiquement par une fermeture a la cire.

Leur fonction est souvent justifiee dans un souci de limiter lentrée d'air dans la bouteille, bien que cette fonction
protectrice ne soit pas admise de tous, et a permis, pendant longtemps, lapposition de la vignette fiscale (CRD) desormais
facultative, depuis le 1 juin 2019 (arréte du 12 juin 2018 : https./www.legifrance.gouv.fr/jorf/id /JORFTEXT000037078750).

Cette capsule portant la « Marianne » permet d'attester que le producteur s'est acquitté des droits sur l'alcool (sans
Marianne, le metteur en marchée doit présenter un titre de mouvement tel que le DSA ou le DSAC).

Elle est aujourd’hui conservee pour des raisons essentiellement esthétiques et de traditions. Ainsi, plusieurs vignerons
et chateaux ont fait le choix, dans une optique d'écoconception, de la suppression de la capsule, si les conditions
techniques le permettent.

A défaut d'une suppression, leur optimisation peut étre envisagée pour quelles ne dépassent pas la longueur du
bouchon notamment et pour en reduire 'epaisseur.

Pour les spiritueux, la capsule peut avoir role technique complémentaire comme le maintien du bouchon face a la
pression liees aux variations de tempeératures pour des liquides a 40% de taux d'alcool ou plus, linviolabilité, et la lutte
contre la contrefacon.

Ordre de grandeur:

ILest possible de réduire jusqua:
- pour les capsules : épaisseur de 20 pm d'aluminium / 60 um PE / 20 pm d'aluminium, longueur 55 mm
- pour les coiffes : épaisseur de : 12 um d'aluminium / 40 um PE / 12 um d'aluminium, longueur 110 mm

'entreprise engagée a decide de supprimer totalement la capsule de surbouchage, facultative depuis
2019 mais encore massivement utilisee aujourd'hui dans le monde des vins.

Pour sa gamme eco-congue, la moitie de sa production, le domaine a décidé de supprimer la
capsule de surbouchage, laissant apparaitre le bouchon en liege millesime.

Sur sagamme “Expérience’, la Maison Dartigalongue napplique pas sa traditionnelle capsule
de surbouchage noire mais a choisi dapposer un autocollant, tres fin, pour la bande de col, laissant ainsi apparaitre
le bouchon téte bois, réduisant l'utilisa-
tion de matieres premieres et ne per-
turbant pas le recyclage de la bouteille.
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IMPACT POUR LE SECTEUR % % %
NIVEAU DE DIFFICULTE DE MISE EN CEUVRE

La quantité de verre dans la bouteille est le premier facteur qui va impacter le bilan environnemental de la bouteille.
En privilegiant des bouteilles en verre alleégeées, les impacts environnementaux peuvent étre considérablement diminues.

Les fournisseurs proposent une large gamme d'emballages avec des poids differents : pour un méme format de bou-
teille, le poids peut ainsi varier quasiment du simple au triple. Les bouteilles de vins effervescents restent plus lourdes
pour résister aux pressions internes mais on trouve eégalement des bouteilles allégées pour ces produits.

La suppression de lindexation” de la bouteille ou d'élements de decor en relief, la reduction de la hauteur du col peuvent
étre envisages. Col long, piqure profonde, épaules larges sont en effet autant de formes génerant du poids. Le compro-
mis entre originalite de la bouteille et poids est a trouver.

On constate également que les bouteilles les plus lourdes sont souvent utilisees pour les gammes plus qualitatives
comme sile poids suggérait la qualité : ce code de marché peut étre questionné au regard des évolutions des attentes
et perceptions des consommateurs y compris sur les secteurs du luxe.

Une possibilité pour reduire le poids de la bouteille par rapport a son contenu est le passage des contenances 75 cl
a1L:ramené a une quantité de produit similaire, le poids de la bouteille est allege. Ce type de démarche se retrouve
déja sur le circuit CHR.

Ordre de grandeur

pour les bouteilles de 75 cl, le Comite Interprofessionnel du Vin de Champagne propose
depuis 2010 une bouteille a 835 g face aux 900g historique. L 'organisation préconise egalement une hauteur de bouchon
a 48 mm.

L'étude du WRAP de 2010 (Delivering wine bottle optimisation) indique que les bouteilles de 75 cl devraient pouvoir
diminuer jusqu'a 800 g pour les champagnes, autour de 775 g pour les créemants et 560 g pour les mousseux. Pour les
magnums, la preconisation est de 1 650 g8

les poids les plus bas reféerencés en fonction des gammes peuvent descendre pour une
bouteille de 75 cla300g-395g - 410 g.

les poids les plus bas reférences en fonction des gammes peuvent descendre pour une bouteille
de 70 cla 340 g - 380 g - 430 g. On observe sur ce segment une grande varieté de modeles, de formes, donc de poids
de bouteilles.

Ces données de poids sont des ordres de grandeur observes dans les donnees declaratives, les diagnostics sur site
et sur les catalogues verriers.

Lindexation est une encoche qui se situe au pied de la bouteille et permet de sassurer que les etiquettes seront bien positionnees. Elle entraine néanmoins un
besoin de surepaisseur du verre, et donc un surpoids, pour ne pas fragiliser la structure de la bouteille
8 Glass lightweighting potentialin the sparkling wine sector, WRAP 2010

Le poids de la bouteille de cet aperitif elabore depuis 1872 a ete reduit de 18 % passant de 600 g a
490 g pour ces 14 millions de bouteilles vendues dans le monde, soit 1540 tonnes de verre economisees par an.
La Maison Lillet a estimeé par cette action une reduction de pres de 8 % des emissions de CO,, soit 222 tonnes CO,eq/
an.

Les deux caves ont reduit leur modele de bouteille
bourguignonne passant de 460 g a 395 g en travaillant sur la piqure, les epaules et la longueur du col. Cela repre-
sente une reduction de 14 % sur le poids de 'UVC et est estime a une reduction eqCO, de 16 % lors de l'etape
de production de la bouteille, fabriquee dans le departement voisin.
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IMPACT POUR LE SECTEUR % % %
NIVEAU DE DIFFICULTE DE MISE EN CEUVRE

Le bouchon

De grandes différences de poids sont observables sur le marche pour les mémes fonctionnalités, en fonction de la
matiére et de la taille du bouchon choisi.

Les autres eléements constitutifs du bouchage peuvent étre optimisés comme les muselets en metal.

Ordre de grandeur : Pour les champagnes, le bouchon doit étre en liege et le poids optimum du bouchon est de 8 g
pour une bouteille de 75 cl.

Pour les vins tranquilles, le poids du bouchon va dépendre de la matiere. Les bouchons les plus legers sont en liege
colmaté, a partirde 3,5 g.

Aprés des années de travail et d'investissement,
Pierre-Eric Jolly a créé un nouveau systéme de muselet breveté. Le Champagne
René Jolly coiffe ses bouteilles d'un muselet a 3 branches, dits 3 pattes, en forme
de 'Y, pour economiser du fil et de la matiere sans perturber sa fonction d'étan-
chéité et sa bonne tenue. Ce muselet a 3 branches pése 15 a 20 % de moins
qu'un muselet traditionnel.

Pour les spiritueux, le bouchage peut fortement contribuer a l'identite de marque
et la differenciation en termes de gamme du produit (effet premium ou collector).
Plusieurs études tendent a montrer que les consommateurs n'associent plus
systématiquement la notion de luxe a une grande quantitée d'emballage et que
la sobrieté peut justement devenir un marqueur de qualite.

Les étiquettes

Limiter le grammage de l'étiquette permet de réduire la consommation de fibres. Certains ont fait le choix d'aller plus
loin et de supprimer les contre-étiquettes.

L'utilisation d'un code barre 2D peut permettre de déporter les informations, qui ne doivent pas obligatoirement étre
apposees sur Létiquette physique du produit, ailleurs que sur l'éetiquette et d'y accéder en le scannant avec son teléphone
portable.

En optimisant la forme, il est egalement possible de limiter les quantités de papier nécessaires ainsi que les chutes chez
le fournisseur.

Cet axe est a travailler dans la limite des regles d'affichage et des mentions obligatoires francaises et étrangeres.

L'éco-encrage est enfin une bonne pratique pour reduire les impacts : les aplats sont particulierement consommateurs
d'encre et linversion de couleur peut suffire pour les limiter | La densité des couleurs utilisées peut aussi étre diminuée.
Les dorures a chaud generent des déchets caches puisque le procede consiste a transfeérer la forme souhaitée depuis
un support qui n'est pas entierement utilise. Ces procédés avec beaucoup de pertes de matieres sont donc a proscrire
au maximum.

Ordre de grandeur : Viser autour de 80 g/m? pour faire partie des étiquettes les plus fines, quand la moyenne
du secteur est autour de 90 g/m?.

9 Pour en savoir plus, consulter létude Shopper Luxe Adelphe/Citeo de 2019 : https./wwwadelphefr/sites/default/files/documentation/adelphe_synthese
etude_shopper_luxe_2019pdf

En termes de recyclabilité, les enjeux sont faibles sur cette catégorie puisque les bouteilles en verre sont recycléees
depuis 1974 avec un taux de recyclage parmi les plus elevees en France a 88 %. Peu de perturbateurs sont présents
sur cette catégorie mais les bonnes pratiques sur la compatibilité des eléments associés (etiquettes, surcapsules)
seront rappelées.

Lintégration de matiére recyclée sera l'enjeu prioritaire : Lutilisation de calcin limite la consommation énergétique par
tonne de verre produite (temps de fusion plus court) et l'utilisation de matieres premieres vierges, reduisant ainsi les
emissions de gaz a effet de serre.

-+ Ne pas utiliser de bouchons perturbateurs
du recyclage du verre : céramique, cristal,
porcelaine

- Ne pas utiliser d'acier non magnétique
(LEDS, métaux lourds, par exemple)

- Privilegier les verres non opaques
(qui laissent passer la lumiere) pour faciliter
le tri optique en centre de préparation
de calcin

Bouteille en verre - Proscrire les verres techniques comme le verre

borosilicate ou le cristal

- Faire le choix d'étiquettes adhésives
compatibles

- Faire le choix de capsules de surbouchage
compatibles et/ou recyclables
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IMPACT POUR LE SECTEUR % %

NIVEAU DE DIFFICULTE DE MISE EN CEUVRE

Les verres totalement opaques peuvent étre difficilement détectables lors des etapes de tri. La reconnaissance optique
utilisée dans le process de recyclage du verre se fait grace a un faisceau qui traverse la matiere.

Pour cette raison, les verres trop opaques pourraient empécher le passage du rayon et étre assimilés a des matériaux
« autres », types infusibles et seront eliminés alors qu'ils sont parfaitement recyclables.

C'est pourquoi il convient de réserver lusage de verre complétement opaque aux seules applications nécessitant une
barriére a la lumiere pour limiter les risques de perte de matiére lors de la préparation du calcin.

Pour utiliser un verre opaque, il convient de vérifier :
la translucidite de la bouteille : garder une teinte translucide, c'est-a-dire qui laisse passer la lumiéere,

le revétement de la bouteille : certains revetements tres épais ou de nature différente du verre peuvent entrainer
des pertes ou des défauts de qualite.

A noter également que la couleur extérieure du verre obtenue par parachévement n'est pas forcément liée & une teinte
opaque dans la masse.

IMPACT POUR LE SECTEUR % % %

NIVEAU DE DIFFICULTE DE MISE EN CEUVRE

Avec des etiquettes « ultra-adhesives », lors de la preparation du calcin, des morceaux de verre restent colles a l'étiquette
et sontalors perdus dans les refus de recyclage, ce qui engendre des pertes de rendement importantes. Les etiquettes
avec adhésifs permanents renforces ou PSA - pressure sensitive adhesives, doivent étre supprimees au profit d'etiquettes
qui se decolleront du verre dans le process de collecte et de tri du calcin.

Pour en savoir plus, consultez le guide technique sur léco-conception des etiquettes propose par Adelphe et Citeo :
https.//monespace.adelphe.fr/fr/emballage/home/documents/gquide -Rubrique Eco-conception / Guide technique :
eco-conception des etiquettes adhesives

Focus : le recyclage des dorsaux étiquettes

Les dorsaux d'etiquettes, les glassines, qui ne sont pas des emballages menagers, generent neanmoins des quantites
importantes de dechet, lors de I'habillage. Le fournisseur ou le prestataire de collecte sur site peut potentiellement les
recycler. Des acteurs realisent cette collecte localement, comme en Champagne®.

1 Par exemple Valopteam : https.Z/wwwivalopteam fr/recyclage-du-papier-silicone-glassine/

Lensemble des vignobles associes utilisent pour ses etiquettes du papier recycle,
elles sont imprimees a Béeziers, localement. Ils ont reduit pas a pas puis supprime les dorures, avec
une colle lavable sans solvant.

IMPACT POUR LE SECTEUR % %

NIVEAU DE DIFFICULTE DE MISE EN CEUVRE

Les bouchons en Zamak que l'on peut trouver sur des spiritueux sont en alliage de zinc, daluminium et de cuivre.
Ils seront captés avec les elements en aluminium dans le tri du calcin. Ils sont aujourd'hui tolérés dans la filiere aluminium
mais alterent la qualité de laluminium recyclé en raison d'apport d'autres métaux que laluminium (zinc et cuivre).
Ce type de bouchage est a limiter au maximum.

Focus : le recyclage des bouchons en liege

La Fedération Francaise du Liege orchestre une collecte des bouchons en liege sur le territoire francais en partenariat
avec les fabricants, les distributeurs et collectivités locales pour reacheminer les bouchons vers un pays producteur,
l'Espagne ou le Portugal en général pour étre recycles dans une multitude d'autres domaines non alimentaires, allant
de lisolation thermique et acoustique a la réalisation de nombreux objets de design et des créations artistiques.

550 millions de bouchons de liege ont été collectés et recyclés depuis 2010 soit l'équivalent de 2200 tonnes de liege.

Des urnes de collecte de bouchons en liege ont fait leur appari-
tion chez tous les cavistes Nicolas depuis juin 2013. Les bouchons en liege
sont recyclés comme revetements de sol, articles de décoration, pieces
pour lindustrie aerospatiale et automobile ou comme énergie électrique.
Les fonds recoltes sont reverses a l'IML (Institut Mediterraneen du Liege) pour financer la plantation de chénes-lieges
dans les Pyrénées Orientales. Aujourd’hui, ce sont plus de 44 millions de bouchons qui ont été recupéres par Nicolas,
soit lequivalent de plus de 7000 chénes-lieges plantés™

, certifiée VIGNERONS ENGAGES®, en collaboration avec les Industriels du Liege et l'Institut Médi-
terranéen du Liege, la cave a organise une filiere de récupération des bouchons en liege via les magasins
GAMM VERT en France. Egalement en partenariat avec l'association Vignerons Engagés, des collecteurs
de bouchons sont installés a au caveau de vente. Au niveau local, Jaillance donne une partie des bouchons
collectés a un habitant diois pour lisolation de son habitation.

! https./Z/www.nicolas.com/fr/collecte-bouchonshtml
2 https.//vignerons-engages.com/
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De plus, un référentiel « bonnes pratiques » a eté realise pour la filiere, vous pouvez orienter vos choix de fournis-
seurs sur ces niveaux dengagement qualité et environnement :

Depuis 2011, le Code International des Pratiques Bouchonnieres (CIPB), Guide de Bonnes Pratiques de Fabrication,
se décline en 3 niveaux verifies annuellement par audit SYSTECODE :

un niveau Systecode Base qui atteste que les Pratiques Geneérales Obligatoires sont bien mises en ceuvre et
implantees

un niveau Systecode Premium qui atteste que les entreprises titulaires ont fait des efforts supplementaires pour
améliorer la maitrise de leurs procedeés et de leurs produits en répondant a des exigences encore plus contrai-
ghantes

un niveau Systecode Excellence qui atteste que les entreprises titulaires sont Systecode Premium sur leur activite
de finition de bouchons de liege et sapprovisionnent chez des fournisseurs (internes ou externes) qui sont eux
méme Premium dans leurs activites de semi-finition pour les bouchons a téte et ras de bague et/ou chez des
fournisseurs (internes ou externes) qui sont eux méme Premium dans leurs activites de fabrication pour les
bouchons pour effervescents.

Ainsi, ces attestations de conformité au Code assurent les utilisateurs de la filiere viti-vinicole de la bonne application
des prescriptions et préconisations du Code par les différents intervenants de la filiere liege ; bonne application
qui est le gage de la qualité des produits liege. Cette démarche est en permanente évolution et le CIPB est revu
périodiquement et actualisé en prenant en compte l'évolution des process de la filiere liege pour accroitre les niveaux
d'exigence sur les bouchons liege.

Guide des bonnes pratiques : https./planeteliege.com/assets/Professionnel/200715_CIPB_2020_Code_In-
ternational_des_Pratiques_Bouchonnieres_version_7_1_FR.pdf

Liste des Fournisseurs SYSTECODE : https.//celiege.eu/accredited-company

Focus le recyclage des bouchons en plastique

Les bouchons synthétiques sont en majorité en resine plastique PE, ils sont techniquement recyclables dans
la filiere PE rigide, or ce sont de tres petits eléments qui peuvent étre perdus lors des étapes de tri en centres
de tri.

Des collectes paralleles peuvent permettre de valoriser ce petit élément demballage.

Les bouchons synthétiques sont en genéral issus de matiéres premieres non renouvelables, mais sachez que
des alternatives biosourcées existent come par exemple via des dérives de canne a sucre, ou de plastiques
récuperes en Mediterranée proposees par Vinventions.

De plus, lutilisation de plastique recycle, apte au contact alimentaire selon le reglement N'282/2008, limite le
recours aux matieres fossiles non renouvelables, c'est un axe travaillé via la technologie de recyclage chimique,
qui peut permettre le retour au contact alimentaire du PE.

Le recyclage chimique offre un élargissement de la gamme d'emballages recyclables et certains procédés peuvent
permettre d'obtenir une résine ayant les mémes qualités que la résine vierge. La qualification des matériaux et
substances issus du recyclage chimique reste néanmoins a preciser, notamment dans le cadre de la révision en
cours de la Directive emballages et dechets demballages et de la norme EN 15343 sur la tracabilite du recyclage
des plastique et du contenu recyclé.

Depuis plus de 10 ans, Vinventions developpe ses propres programmes
de collecte de ses bouchons de vin grace aux partenariats tisses avec des associations
caritatives comme France Cancer et Agir Cancer Gironde, et des
partenaires comme les magasins Nicolas et les Vignerons
Engages. Grace a la mobilisation de ces partenaires et
associations, pres de 80 tonnes de bouchons ont ete
collectés en 2022 sur un gisement total de 3 000 tonnes.

IMPACT POUR LE SECTEUR % % %
NIVEAU DE DIFFICULTE DE MISE EN CEUVRE

LLes capsules de surbouchage peuvent étre scindées en deux avec une ouverture facile et rester en partie sur le colde
la bouteille (par exemple : pour les vins mousseux et certains spiritueux). On peut donc avoir des capsules presentes
dans le flux verre et en centre de tri via le bac jaune.

Les capsules de surbouchage contenant du PVC sont a proscrire : si elles sont jetées dans le bac jaune,
elles ne sont pas recyclables et, contrairement a d'autres résines, le PVC ne pourra pas étre valorise éner-
gétiquement pour la production de combustible solide de recupération (CSR), en raison de présence de
composes chlores.

Les capsules 100 % étain sont également a éviter. Sila capsule contient de 'étain, et est mal orientée lors
du tri du calcin ou en centre de tri, ce matériau peut potentiellement perturber la filiere de l'aluminium
et altérer fortement la qualité de l'aluminium recycle.

Adéfaut d'une suppression de la capsule, il convient donc de privilégier une capsule en mono-ma-
tériau : en plastique mais sans PVC, en aluminium ou en papier.

Le Champagne Pierre Trichet met en avant, sur une partie de sa
production, une innovation matériau pour sa coiffe. En effet, la coiffe complexe aluminium-plastique
a ete substituee pour une coiffe 100 % papier, sans encre, sans colle de sertissage, pour garantir
la recyclabilité de celle-ci si elle est deposée dans le bac jaune.

Focus : recyclage des petits éléments de fermeture métalliques déposés dans le bac jaune

Lance par le CELAA (Club de lEmballage Leger en Aluminium et en Acier) en partenariat avec Adelphe et Citeo, le
Projet Metal a eu pour but d'ameliorer la captation des emballages en aluminium ou en acier de petite taille et/ou legers
qui caracterisent une grande partie du gisement de ce materiau.

Le projet comprend linstallation de machines a courant de Foucault sur les flux dits des « refus de tri » (€lements
elimines dans le process de tri) pour capter ces petits emballages et, une fois passes l'etape de tri, une valorisation par
pyrolyse pour les recycler.

Ce projet a ainsi permis la mise en place de la premiere filiere de recyclage dediee aux petits emballages et emballages
legers en acier et aluminium : pour le secteur des Vins et Spiritueux, cela correspond aux elements de fermeture comme
les muselets, les coiffes, les capsules de bouteilles qui peuvent ainsi étre recyclés s'ils sont deposes dans le bac jaune.
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La quantite de calcin incorporee va varier en fonction du verrier, de la region, du gisement, et de la teinte désiree.

Le taux moyen d'incorporation de calcin en France dans une bouteille est de 65% selon la Fedeération des Industries
du Verre,

Les teintes vert et feuille morte permettent une integration tres interessante de matiere recyclee pouvant atteindre
jusqua environ 80-90 %. Les teintes ambres ou bruns jaunes supportent aussi lintegration de calcin.

Pendant de longues annees, les gammes voulant signifier le luxe ou le vin rose privilegiaient le verre extra-blanc,
ne pouvant pas étre produit a partir de calcin recycle.

Mais les technologies des verriers progressant, notamment le tri du gisement, plusieurs fabricants déeveloppement
aujourd’hui de nouvelles gammes de bouteilles a partir de verre recyclé a la luminance proche d'un verre extra-blanc
classique.

A noter également lexistence de verre blanc contenant jusqu'a 40 % de calcin post-consommation.

Frein a l'intégration de verre recyclé

Le secteur est particulierement concerne par lexport engendrant ce qu'on pourrait nommer une fuite de la matiere
recyclee.

La disponibilite de la matiere ne pourra se déevelopper qu'avec un accroissement du geste de tri des consommateurs
et un tri plus systematique dans tous les lieux de consommation. La REP (Responsabilite elargie du producteur) pour
les cafes, hotels et restaurants demarrant en 2023 y contribuera fortement.

La cuvee « Bache-Gabrielsen 5 » a cherche a repondre a 5 leviers
d'éco-conception, dont le R de recycler. Le flacon de Cognac est fabrique a partir de verre
menager recycle a 96 %, versus 20 % dans les bouteilles verre « extra-blanc » habituellement
utilisees par la maison Bache-Gabrielsen. C'est un modele de bouteille stan-
dard qui a une couleur legerement bleutee.

Le Chateau provencal a decide de changer de bouteille
pour son Cru Classe Rose, en passant d'une bouteille en verre extra-blanc,
plus traditionnelle, a une bouteille en verre ambre, teinte cannelle, afin d'obtenir
un taux d'incorporation de verre recycle eleve, 70 % au minimum. De plus, la
bouteille a ete allegee de 100 g, le bouchage est en liege naturel et cire.

Face aux colts des matieres premieres, aux difficultés d'approvisionnement et dans une optique de reduction
des impacts environnementaux, de nouvelles categories demballage émergent en alternative a la bouteille en verre.

Une substitution demballage est pertinente si elle permet de réduire les impacts environnementaux. Une évaluation
au cas par cas sera donc néecessaire dans le process de décision. Notamment une analyse de cycle de vie, Adelphe
et Citeo propose l'outil BEE, a retrouver dans la boite a oultils (page 62).

Les impacts sappréecient en prenant en compte le couple emballage/produit. Toute action d'eéco-conception ne sera
pertinente que si elle n'entraine pas une augmentation du gaspillage du produit. L'évaluation doit également étre
multi-criteres pour s'assurer que lalternative n'engendre pas des transferts d'impacts d'un critere a un autre ou d'un
elément d'emballage a un autre (du contenant primaire aux emballages de transport par exemple).

Si lalternative dégrade le niveau de recyclabilité et induit des perturbations dans les process de tri et de recyclage,
elle ne sera pas recommandeée pour repondre a l'objectif du déecret 3R de pouvoir integrer une filiere de recyclage
opérationnelle en 2030.

La bouteille en PET

Le poids de PET est lie a la forme de la bouteille et a lépaisseur des parois. Pour réduire on évitera un col long,
des épaules larges ou la recherche de pigUre. L'épaisseur des bouteilles peut aussi étre optimisee en fonction
de la conservation attendue du produit. Pour reduire le vide, lespace de téte doit aussi étre optimise avec un réglage
des equipements de remplissage.

Le meétal etant un fort perturbateur du recyclage du PET, les bouchons en aluminium sont a proscrire
au profit de bouchons en PEhD ou en PP. Sur le secteur des boissons, on trouve déja des bouteilles PET avec des taux
dintégration de matiére recylée a 100 %. La couleur de la bouteille peut néanmoins étre altéree.

L utilisation de matiere recycléee (apte au contact alimentaire selon le reglement n” 282/2008) permet de preserver
les ressources en limitant l'utilisation de matiére vierge.

La bouteille en plastique devra
répondre aux nouvelles exigences
de la Directive Single Use plastique ;
elle devra notamment contenir

un bouchon solidaire.

Cordiera change le packaging de leur gamme
Le Valen verre par une bouteille en plastique PET recy-
clable de 50 g, integrant 25 % de PET recycle. La capsule
a vis Novatwist en plastique PP associee est inviolable
et ne perturbe pas le recyclage.
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 La cannette en aluminium ou en acier

Reduire : Les canettes se caracterisent plutot par leur legereté mais il est possible de chercher a optimiser encore
lepaisseur. Une reduction de l'epaisseur peut étre obtenue par un rainurage sur le corps de la canette permettant ainsi
un allegement, sans compromettre la rigidite et la résistance a la compression de lemballage.

Recycler:ly a peu d'enjeux de conception aujourd'hui sur les canettes. La filiere aluminium et acier travaille néanmoins
a toujours mieux capter les emballages en metal de petite taille qui caractérisent ce gisement (cf: focus sur le recyclage
des petits elements en métal dans le bac jaune).

Le principal enjeu reste la reduction de limpact carbone grace a lincorporation d'aluminium ou d'acier recycle qui
diminue largement les emissions de CO, et permet dimportantes economies d'energie.
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* Labrique

Reduire : Silopercule a ete retire dans la plupart des systemes de fermeture des briques, il est possible dans certains
cas d'optimiser encore le bouchon.

Des réflexions autour de la reduction de l'épaisseur de la brique sont en cours chez certains fabricants et pour le moment
peu appliquees au marché. La suppression de la couche d'aluminium est pratiquée chez plusieurs metteurs en marche
a des fins de reduction des impacts environnementaux et de diminution de lutilisation de matieres premieres non
renouvelables.

Recycler : [Lexiste une filiere dediée aux briques alimentaires. Le recyclage de ces emballages en papier-carton dit
complexe (PCC) permet de recuperer la part de fibres (environ 75 %). La part non fibreuse, appelée polyal, constituee
d'un melange aluminium et plastique est actuellement en partie reprise pour de la fabrication de mobilier de jardin,
mobilier agricole, etc.

A noter:

La brique, contenant une part

de plastique, devra répondre aux
nouvelles exigences de la Directive
Single Use plastique et devra
notamment contenir un bouchon
solidaire.
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2. Categorie :

Cette catégorie représente un peu plus de 3 % des emballages du secteur.

Le Bag-In-Box® (Bib®) ou caisse-outre, est un emballage
leger, pratique, qui seduit de plus en plus les consomma-
teurs, contenant pour les plus gros volumes 3 L, 5 L ou
10 L.

S'ilrepresente un peu plus de 3 % des emballages decla-
res surlensemble du secteur Vins et Spiritueux®, on estime
que pres de 40 % des volumes de vin vendus en grandes
surfaces sont conditionnés en Bib®+,

Bien que les Analyses de Cycle de Vie montrent un bilan
environnemental favorable en raison de sa legerete et de
son efficacité materiau (faible quantite d'emballages par
rapport auvolume conditionné), la fin devie du Bib® reste
unenjeu: la poche en plastique étant associee a la caisse
carton, on evaluera la recyclabilite des elements ensemble
et on considerera lUVC comme un emballage en carton
(plus de 50 % en poids) dont la partie plastique ne sera
pas recyclee dans le process. Dans le cas de la poche
seule, le choix du film plastique et des couches
barrieres associees peuvent influer sur la recyclabilite
de celle-ci.

Processus de conditionnement et
contraintes liés au produit

Le Bib® se compose de deux parties :

Le carton doit résister a la compression verticale (RCV)
et les poches de vin exercent une forte pression sur les
cartons lors du transport avec le deplacement interne
du liquide. La RCV augmente avec le perimetre de la
caisse, son epaisseur (cannelure) la résistance des pa-
piers (grammage et nature des fibres). La RCV diminue
quand l'humidite augmente ce qui explique l'utilisation
frequente de papier kraft surtout pour les couvertures
interieures.

La poche assure la protection du produit et de ses
propriétés organoleptiques et se compose donc de
films juxtaposés dont une couche permettant la barriere
a loxygene. Les poches sont géneralement livrees
soudees (la livraison en bobines nécessitant une sou-
deuse, ce qui est difficilement généralisable sur le
secteur).

Le conditionnement se fait par le goulot, le robinet etant
fixé sur la poche apres remplissage par la machine.

Bag-in-Box®

Caisse:
- carton avec impression offset
3L souvent en cannelure E ou F
5L souvent en cannelure E
10L souvent en cannelure BE ou EB

- possible presence d'une poignée en plastique.

Poche (outre) :

- PET metallise/PE
- PE/Evoh/PE ou PE/PA/PE

D'autres types de barrieres peuvent emerger sur
le marche si elles sont aptes a la bonne protection
du produit : PAN, AlOx, SiOx, PVOH

Robinet :
- PP, PE avec valve en élastomere

13 Donnees de declaration Adelphe/Citeo (déeclarations a lUVC 2020, déclarations sectorielles 2021)

“ Source France Agrimer, 2017

Sur cette catégorie d'emballage, la recyclabilite reste l'enjeu prioritaire mais des marges sont possibles sur la
réduction a travers la suppression d'unités comme les poignées ou par la reduction des epaisseurs de la caisse
ou de la poche.

Les pistes d'actions potentielles les plus importantes pour réduire les impacts environnementaux sur la periode 2020-
2025 sont colorees dans le tableau.

Optimisation par
Reduction du poids le choix de grandes
et de l'épaisseurde la = contenances
poche en plastique et : plus légéres ramenées
a la méme quantite
de produit

Réduction de
'épaisseur et
du grammage
de la caisse en carton : du robinet

Suppression de la

Bag-in-Box® A .
poignée sur la caisse
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IMPACT POUR LE SECTEUR % % %
NIVEAU DE DIFFICULTE DE MISE EN CEUVRE

Il est possible de remplacer la poignee en plastique par des encoches dans le carton en veillant a ne pas avoir
daccroc entre lencoche et la poche.

Les encoches sont suffisantes pour assurer le portage pour des Bib®de 3L et 5 L.

Sur ses Bib®, ce négociant a remplace la poignée en plastique par une
prise directe dans le carton via des encoches permettant ainsi une réduction de 13,59 tonnes
de plastique.

IMPACT POUR LE SECTEUR % % %
NIVEAU DE DIFFICULTE DE MISE EN CEUVRE

Pour réduire le poids de la caisse, il est possible de choisir un carton en simple cannelure de type E (plutdt que double
cannelure de type EB).

Les rabats et petits cotés peuvent egalement étre reduits pour assurer lassemblage et le collage sans surplus de matiére.

Ordre de grandeur :

- pour les Bib® de 3 L et 5 L : cannelure simple type E, épaisseur < 2 mm, le poids de carton pour un Bib® de 3 L
peut donc descendre a 100 g et pour un Bib®de 5L a140 g.

- pour les Bib® de 3 L: les dimensions permettant un rapport contenant /contenu optimise sont en base rectangulaire
166x100x205mm, et en base carrée, moins répandue, 120 X 120 x 228.

L'éco-encrage permet egalement de reduire les impacts sur la caisse en carton. Il est possible de réduire la quantité
d'encre utilisée et les aplats sans modifier l'impact visuel pour le consommateur

https./monespace.adelphe.fr/fr/emballage/home/documents/guides - Rubrique Réduire

IMPACT POUR LE SECTEUR % % ¢
NIVEAU DE DIFFICULTE DE MISE EN CEUVRE

Les dimensions de la poche sont liees a celles de la caisse utilisée. Pour le taux de vide, on peut se baser sur le principe
que le volume est optimise car la minimisation d'espace de téte va éviter loxydation du produit.

L'épaisseur de la poche sera contrainte par sa composition et la priorité reste sa bonne recyclabilite. Il est possible
neanmoins d'atteindre un poids cible sur des compositions PE, Evoh.

Ordre de grandeur:

- pour les Bib®de 3 L:
épaisseur 115 pm - poids 30 g en moyenne. Des innovations sont desormais disponibles avec des poches pouvant
descendre jusqu'a 55 Um.

- pour les Bib®de 5 L:
épaisseur 120 um - poids 45 g

IMPACT POUR LE SECTEUR v % Y7

NIVEAU DE DIFFICULTE DE MISE EN CEUVRE

On trouve sur le marche des robinets de type « court » permettant une réduction de matiere plastique intéressante en
fonction des volumes concernés.

De plus, il est opportun d'opter pour une languette integree, non separable du robinet, pour repondre notamment a
l'esprit de la Directive Europeenne Single Use Plastic.

Cette optimisation ne nécessite pas de changement de machine mais des réglages sur les lignes de
conditionnement en place.

Une suppression de cette languette peut étre envisagee si la protection par le carton est jugee suffisante.
Ces optimisations peuvent permettre d'éviter une perdition dans la nature si le Bib® est utilise en consommation
nomade.

La suppression de la poignée sur le Bib® a étée complétée par une
réduc-tion de la hauteur de robinet (robinet Vitop) permettant une économie
suppléementaire de 19,06 tonnes de plastique sur lannée 2021 pour cette PME familiale.

5 Pour en savoir plus, consulter le guide Ecoencrage accessible sur le portail clients Adelphe
https.//monespace adelphe fr/fr/emballage/home/outils/guides
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Focus:
séparation des éléments pour les Bib® par la conception et par lincitation au geste

IMPACT POUR LE SECTEUR % 7 V¢ du consommateur
Si la poche n'est pas séparee du carton par le consommateur, elle intégrera, avec le carton, la filiere
NIVEAU DE DIFFICULTE DE MISE EN CEUVRE de recyclage papier-carton. La poche ne pourra donc pas étre recyclée.

La conception du Bib® peut favoriser une separation lors de la collecte grace a la compaction et aux
frictions génerées dans les camions. Des protocoles de test sont en cours d'élaboration et seront bientot
Les grandes contenances permettent souvent de reduire le ratio poids d'emballage sur poids produit avec un emballage disponibles et cette piste pourra faire lobjet d'un projet de R&D spécifique.

plus eger pour une quantite de produit plus importante. Adelphe a mené une enquéte consommateurs® afin de mieux comprendre leurs habitudes sur le geste

On peut trouver sur le marche des Bib® de 5 L et de 10 L qui permettent une reduction significative par rapport au de tri du Bib®.

ih®
Bib®de3L Pres de 3/4 des interrogés declarent séparer systématiquement ou le plus souvent d'autant plus que la

seéparation, en dehors d'assurer la recyclabilité de la poche, permet au consommateur de recupérer tout
le vin en aplatissant la poche et un gain de place dans le bac de tri en compactant la caisse.

Néanmoins, cela reste un déclaratif et quelques contraintes sont soulevées comme le risque de salissures,
de coulures et le fait que les emballages de moyenne a grande taille sont triés moins facilement par les

Deux enjeux sont a prendre en compte pour le bon recyclage des Bib™: consommateurs. La mise en place d'une prédécoupe visible et pédagogique (en complément de linfo-tri
la séparation de la caisse carton et de la poche plastique est nécessaire silon veut assurer le recyclage des deux obligatoire) pourra favoriser lincitation pour le consommateur a séparer les deux elements demballages.
elements, Sielle peut contribuer, lincitation a la séparation par le consommateur seule ne permettra pas un recyclage

la poche en plastique peut ne pas étre recyclable en fonction de sa composition. systematique de la poche. L'évolution de la conception continue donc de faire lobjet de travaux.

Lintégration de matiére recyclée se concentrera dans un premier temps sur la caisse en carton mais a terme, la poche . : Fﬂ 2019, une prédécoupg ViSibL? et ctgire aete .ajoutlée sur la partie basse
pourra bénéficier des innovations pour intégrer de la matiére recyclée post consommation tant en recyclage de la caisse carton du Bib® pour encourager et faciliter la separation et le tri. La tirette est 100 % carton,
mecanique que chimique. sans tircel plastique.

- L'emballage releve de la filiere papier carton
si la caisse carton représente plus de 50 %
Bag-in-Box® en poids. La partie plastique n'est pas recyclee
dans le process.

- La séparation des elements est nécessaire
pour le recyclage de la poche en plastique Rappel de l'info-tri recommandée pour le Bib®:

- En recyclage mécanique, privilégier

une barriére Evoh avec la poche PE. =
° Caisse carton Bac de tri
Poche en plastique + Les recommandations évolueront avec S o = “ + poche plastique — L:Tll ﬁ + E
seule les nouvelles technologies de recyclage as ) BAC FACILE it S
(recyclage chimique) et le déploiement £ .ﬁ DE {a 2

de la nouvelle filiere dediée aux emballages
souples de base PP et PE.

% Enquéte quanti-quali Adelphe / Strategir 2021, Interrogation d'un échantillon national representatif de 749 personnes pour identifier 251 personnes ayant
une fréquence d'achat et de consommation moyenne de Bib® d'une a deux fois par an



IMPACT POUR LE SECTEUR % % %
NIVEAU DE DIFFICULTE DE MISE EN CEUVRE

En dehors de la question de la separation des elements, si on prend la poche seule et pour assurer son recyclage dans
la filiere des PE souples, il faut privilegier une poche incolore en PEBD avec une barriere compatible comme Evoh.
Le PA a ete teste par le COTREP et n'est pas considere a date comme compatible?.

Le robinet est un eléement associe a la poche qui doit également étre compatible avec la filiere. Il est recommande
d'éviter les colorants a base de noir de carbone qui peuvent perturber la bonne orientation de la poche en centre
de triet, si le robinet est en PP, de charger la resine (densité > 1) pour favoriser la separation du robinet et de la poche
lors de l'etape de flottaison en recyclage mecanique.

Sur 1,8 million de Bib® GRAIN DE GRIS, Listel a decide d'utiliser une poche trans-
parente PE/EVOH/PE a la place de son ancienne poche en plastique en PET metallise
permettant ainsi:

larecyclabilité : si la poche est bien separee de la caisse carton elle pourraintegrer la filiere
de recyclage des souples PE,

la réduction : économie de 9 tonnes de plastique due a la reduction de lépaisseur et a la
difference de densite du PET vers le PE.

Les emballages en PP souple sont aujourd'hui incinerés pour étre valorises en énergie ou enfouis.
Un consortium dedie (FLEX 25) a eté cree pour permettre le developpement de la filiere en bonne
cohérence avec les recommandations d'éco-conception a venir.

L'appel a projet « recyclage des emballages en plastique » lance en 2022 pour permettre le recyclage
des dechets d'emballages issus des nouveaux flux avec le tri simplifie sur lensemble du territoire,
comprend un flux dedie aux emballages souples en plastique avec une teneur minimale de Q0 % de films
et sacs majoritairement en polyoléefines base PE et PP.

A la suite de lannonce des résultats de lappel a projets, les emballages souples de base PE et PP
devraient béneficier d'une filiere grace aux nouvelles technologies de recyclage (recyclage chimique) et
sont en passe de devenir recyclables d'ici 2025,

Les recommandations d'éco-conception seront mises a jour au fur et a mesure des retours d'expérience.

7 Source : matrice de recyclabilite PE souple COTREP https.//www.cotrep.fr/etapes/films-souples-complexes/fs-pebd/
® Pour en savoir plus : https.Z/www.citeo.com/le-mag/deux-nouvelles-filieres-pour-recycler-plus-demballages-en-plastique

IMPACT POUR LE SECTEUR % % ¢

NIVEAU DE DIFFICULTE DE MISE EN CEUVRE

Pour favoriser le recyclage de la caisse en carton, il faut privilegier une colle facile a eliminer lors du recyclage (colle dite
« classable », a haut point de ramollissement).

LLes encres a base d'huiles minérales sont a proscrire et il est préféerable d'éviter les encres metalliques et decors en
dorure a chaud.

Intégration de carton recyclé et choix d'un approvisionnement certifié

Dans le cas du Bib®, le carton n'étant en contact alimentaire direct, lusage de carton recyclé est possible et fortement
recommande, a minima sur la face externe.

Il convient également de privilegier lusage de carton issu de foréts gerees durablement : des labels comme FSC et
PEFC permettent de les identifier.

Intégration de rPE

Adate, le rPE souple peut étre issu de déchets industriels ou de déchets d'emballages ménagers post-consommation.
Le rPE peut étre incorpore dans des applications non alimentaires uniquement. Le recyclage mecanique du PE ne
permet pas a ce jour de decontaminer la matiere pour un retour au contact alimentaire. Le recyclage chimique, grace
a la nouvelle filiere dediee aux emballages souples de base PE ou PP pourrait offrir cette possibilite et est a letude®.

Le projet a pour but de valider un procede de purification du PE et PP recycles permettant de recouvrir
laptitude au contact alimentaire, associe a la definition d'une procedure d'accreditation (challenge test)
ineédite aupres des autorités compétentes.

9 Pour en savoir plus : hittps.Z/www.citeo.com/le-mag/deux-nouvelles-filieres-pour-recycler-plus-demballages-en-plastique
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Alternatives au Bib® : focus sur des innovations

Baseées sur le méme principe que le Bib® avec une poche en plastique en contenant direct du produit, des alternatives.
existent sur le marché. Elles peuvent présenter un intérét par rapport au Bib® en termes de réduction (suppression de
la caisse carton pour la poche seule par exemple) mais doivent étre etudiees au cas par cas.

Pour rappel, une substitution demballage est pertinente si elle permet de reduire les impacts environnementaux.

Les impacts s'apprecient en prenant en compte le couple emballage/produit. Toute action d'eéco-conception ne sera
pertinente que si elle n'entraine pas une augmentation du gaspillage du produit. L'évaluation doit egalement étre mul-
ti-criteres pour s'assurer que lalternative n'engendre pas des transferts d'impacts d'un critere a un autre ou d'un element
d'emballage a un autre (du contenant primaire aux emballages de transport par exemple).

Silalternative degrade le niveau de recyclabilite et induit des perturbations dans les process de tri et de recyclage, elle
ne sera pas recommandee pour repondre a l'objectif du decret 3R de pouvoir integrer une filiere de recyclage opera-
tionnelle en 2030.

La poche ou « Stand up Pouch »

On trouve sur le marche des poches seules, autoportantes, permettant la suppression de la caisse au niveau de lUVC.
Ce type de conditionnement, encore a la marge, peut étre intéressant s'il ne genere pas trop de transferts de poids
sur la poche elle-méme ou vers d'autres elements pour assurer la protection du produit (renforcement emballages
de regroupement et transport notamment).

Reduire : la poche peut étre composee d'un soufflet simple ou double avec une poignee integree. Il faudra
privilegier un robinet court. Pour des poches de 3 L on peut tendre vers un poids moyen de 40 a 509, et pour les 1,51
autour de 35g.

Recycler: les poches PE contenant une couche metallisee sont a date non compatible dans le recyclage
mecanique des souples en PE. Les poches PE contenant une couche EVOH sont quant a elles jugees recyclables.

Grace aux nouvelles technologies de recyclage (recyclage chimique), une nouvelle filiere dediee aux emballages
souples en plastique de base PE et PP voit le jour mais les recommandations sur les associations compatibles ne sont
pas encore disponibles.

La bouteille en carton et poche en plastique

La bouteille en carton est une innovation qui se compose generalement d'un corps de bouteille en carton et d'une
poche complexe ou en PEBD a lintérieur avec une capsule a vis en plastique ou en metal.

Reduire : De méme que pour le Bib®, iLest possible de travailler la reduction de lépaisseur et du poids de la coque carton
et ceux de la poche en plastique.

Recycler: Ces bouteilles composees de plusieurs matériaux associes entre eux posent les mémes questions que le
Bib® avec des contraintes supplémentaires : la séparation des eléments n'est pas automatiquement réalisee par les
consommateurs et peut d'autant plus étre freinee parce que le contenant est une bouteille, similaire en forme a d'autres
qui ne necessitent pas cette séparation. Le comportement en centre de tri de cet emballage n'est pas documente
a date et il se pourrait qu'il soit difficile de les orienter vers le bon flux. Le ratio de poids entre le robinet et la poche
de contenance inférieure a des Bib® peut influer sur ce comportement en centre de tri. Enfin leur rendement en termes
de recyclage sitous les elements de lemballage sont envoyes vers la filiere papier-carton peut s'averer faible voire en
dessous du seuil de 50 %.

La presence de la capsule a vis en metal en association avec la poche PE sera perturbatrice du recyclage. Il est preferable
d'avoir une capsule en PEHD ou en PP compatible avec la filiere du PE souple.
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» 3. Categorie:
Sacs, étuis, coffrets,
canisters, blisters
et caisses

Ces elements d'emballages peuvent étre constitutifs de [UVC ou étre utilises en tant gu'emballages industriels et
commerciaux et relevant donc du dispositif concerne (DEIC - dechets d'emballages industriels et commerciaux).

Leur utilisation est tres implantee dans un secteur ou ils peuvent étre assez emblématiques (par exemple la caisse
bois pour les vins). ILest néanmoins important de questionner leurs impacts environnementaux notamment lorsqu'ils
sont utilises uniquement pour des fonctions de vente ou de praticite consommateur (fonctions considéerees comme
inutiles si l'on prend la definition Loi AGEC).

Lorsquiils ne peuvent étre supprimes, des optimisations ainsi que leur recyclabilite doivent étre travaillees.

Compositions types

Vins - Champagnes et mousseux

+ Sacs vente en papier ou en carton avec cordons tissu

- Etuis individuels en carton * Etuis en carton

- Canisters en multi-matériaux :

- Etuis individuels en bois .
corps carton, fond et couvercle métal

- Canisters en métal

- Coffrets et caisses carton

- Coffrets et caisses bois
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Sur cette catégorie demballage, le poids de la bouteille et sa réduction sont l'enjeu prioritaire pour réduire les impacts.
Les eléments permettant la présentation et aidant a la vente du produit ne contribuant pas directement a des fonctions
essentielles pour ce dernier®®, ils doivent étre questionnés dans une optique de réduction des impacts.
Sont-ils réellement un argument de différenciation marketing en fonction des réseaux de distribution ? Quand
pourraient-ils étre supprimés ? A défaut optimisés ?

Pour les élements permettant le transport des bouteilles, une optimisation est parfois possible notamment sur les
élements inclus comme les intercalaires et calages.

IMPACT POUR LE SECTEUR % % %
NIVEAU DE DIFFICULTE DE MISE EN CEUVRE

Présents principalement dans les réseaux de distribution specialisés, ces sacs, souvent epais avec des anses en tissus
ou en papier, peuvent faire partie d'une logique esthetique qui peut se questionner au regard des impacts environne-
mentaux generes.

Si les metteurs en marché n'ont pas la main sur léeconomat utilisé par les réseaux de distribution, il est possible de
sensibiliser sur le sujet en amont. .

20 Dans la loi AGEC, lemballage en plastique a usage unique « inutile » est defini comme celui n'ayant pas de fonction technique essentielle, telle que
une fonction de protection sanitaire et d'integriteé des produits ; une fonction de transport ; une fonction support d'information reglementaire. Cette
definition est ici appliquée aux eléements a usage unique quelque soit le type de matériau, plastique ou non

IMPACT POUR LE SECTEUR % % %
NIVEAU DE DIFFICULTE DE MISE EN CEUVRE

La suppression doit étre envisagee dans une optique de reduction des impacts environnementaux. Avec une
communication sur ce choix, elle peut méme devenir un argument de différenciation non negligeable aupres
de consommateurs de plus en plus sensibilises aux questions de suremballage.

Adéfaut d'une suppression, une optimisation doit s'envisager. Dans un premier temps, il est possible de choisir des étuis
en carton des que possible en remplacement du bois, plus lourd et ne disposant pas de filiere de recyclage a date.

Les etuis peuvent représenter un code de marché fort notamment sur les produits les plus haut de gamme et
sur le secteur des spiritueux pour lequel les étuis sont présents y compris sur le réseau GMS. Souvent épais, avec
des recouvrements multiples, ces étuis sont censes evoquer l'aspect qualitatif du produit. De méme, pour les coffrets
cadeaux, souvent volumineux et aux dimensions parfois plus larges que la bouteille elle-méme, la surqualite de
lemballage est la pour évoquer la qualité du produit.

Si certains consommateurs sont déja sensibles a la reduction des emballages, une communication renforcée et un
accompagnement des autres consommateurs seront nécessaires pour faire évoluer lexpérience liee a lachat de produit
de luxe vers plus de sobriete.

Ordre de grandeur : pour un étui carton de bouteille 75 cl, il est possible d'optimiser le grammage jusqu'a 550 g/m?.

Suppression des coffrets

La Maison Telmont siest engagée a: « ne conserver
strictement que ce qui était indispensable a l'élaboration du vin, a sa
conservation et a sa consommation ; ceci, bien sur, sans le moindre
compromis sur la qualitée. » Lillustration premiéere est la suppression de
l'étui. Supprimer les boites et les coffrets cadeau a permis de réduire
de 8 % les emissions eqCO: directes de chaque bouteille produite.

Diageo, pour le whisky Black Label de Johnnie Walker, a choisi
de retirer l'étui standard. Cette suppression d'élément demballage entraine
une économie de 42 tonnes de carton par an en France en 2023 et de
26 tonnes de carbone non émises. Les consommateurs sont informes en
magasin : « Johnnie Walker s'engage : pas d'étui, le méme whisky ».
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Optimisation et réduction de poids des étuis et des caisses pour la vente

La Maison Ruinart a developpe en alternative a l'étui carton une enveloppe protectrice a base
de 99 % de cellulose moulee (1% de colle pour les etiquettes), recyclable et exactement moulée a la
forme du flacon. Cet étui est g fois plus leger que son predecesseur et pese 40 g contre 355 g pour
lancien coffret.

Pour ses cuvees non millesimees, Perrier-Jouet a developpe Ecobox. 30 % plus legere que le prece-
dent coffret et fruit de 2 ans de recherche et déeveloppement, lEcobox est realisée a partir de fibres issues de foréts
certifiees FSC. Entierement recyclable et realisee avec un seul matériau, en limitant la quantite d'encre utilisee (la
surface imprimee represente seulement 3 % de la surface totale du coffret).

Pour ses cuvees millesimees, la maison
va encore plus loin, avec un poids plume
de 49 g. Le nouveau coffret minimaliste
Belle Epoque Cocoon, développé par
Perrier-Jouéet, enveloppe parfaitement la
bouteille. Il permet un allegement de 93 %
par rapport au coffret precedent. De plus,
le coffret est compose de pulpe de papier
certifiee FSC et de sarments de vigne (5 %),
auxquels ildonne une deuxieme vie. Der-
nierement, l'utilisation de vernis, impres-
sion et colle est limitee (seulement sur
letiquette et contre etiquette du coffret).

Le Chateau Brown, depuis 2019, a fait un choix de conditionnement

en caisse carton plutdt qu'en caisse bois : assurer le recyclage de la caisse

des a present avec un allegement d'environ 1 kg de matiere par caisse.

De plus, la caisse carton permet une reduction de 40 % de consomma-

tion d'energie par rapport a la caisse bois. Les cartons sont moins lourds

et surtout livrés a plat dans les entrepdts de la propriete. Son transport

du fabricant jusqu'au Chateau Brown nécessite donc moins de camions
(en volume cela represente
4 fois moins que pour les caisses
bois). La caisse carton est certifiee FSC,
sourcee localement, integre 61 % de carton
recycle, et est imprimee selon les codes de l'eco-encrage et
utilisant des encres a base d'huile vegetale. Cette demarche a
contribue a limage de l'appellation et du chateau et la caisse
carton est acceptee et privilegiee par les consommateurs.

Optimisation et réduction des caisses pour le transport

Pour les caisses de transport, qui peuvent parfois arriver jusqu'au consommateur, il convient de privilegier les cartons
debout pour les bouteilles, en moyenne moins lourds, puisque les bouteilles vont assurer la resistance a la compression
verticale (RCV). Certains conditionneurs mettent les bouteilles téte en bas pour garder lhumidification du bouchon.

ILest possible de reduire egalement les rabats, de supprimer les intercalaires ou de reduire leur hauteur au niveau de
la zone de contact pour garder la protection contre la casse ou labrasion tout en realisant un gain de matiere.

La priorite porte sur la suppression des emballages sans filiere, comme les emballages en PVC, ou pouvant présenter
des perturbations ou des pertes de rendement sur les filieres existantes, comme les emballages en multi-matériaux.

L'integration de matiere recyclee est a privilegier pour les emballages en carton ainsi que lapprovisionnement
responsable via des certifications pour ces derniers ainsi que pour les emballages en bois.

IMPACT POUR LE SECTEUR % % %

NIVEAU DE DIFFICULTE DE MISE EN CEUVRE

Ces blisters et coques en PVC conditionnent generalement des spiritueux vendus en flasques de petites contenances
(20 cb. Ce conditionnement supplementaire en blister a pu étre mis en place pour prevenir des vols ou faciliter la mise
en rayon. S'ils ne peuvent étre supprimes, il est preferable de choisir une résine ou un materiau disposant d'une filiere
de recyclage comme le PET ou le carton.

De facon generale, les emballages en PVC sont a supprimer. Ils sont non recyclables et, contrairement a d'autres resines
de plastique, le PVC ne pourra pas étre valorise energetiquement pour la production de combustible solide
de recuperation (CSR), la valorisation energetique la plus performante, en raison de presence de composes chlores.

Gain potentiel pour le secteur:

L'entreprise La Martiniquaise a travaille depuis 2022 sur
la recyclabilite de lensemble de ses blisters. Ce travail a permis de remplacer
les coques en PVC non recyclables par des coques en PET recyclables.
La réflexion ne s'est pas arrétee a, puisque le PET utilise integre désormais
30 % minimum de matiere recyclee. De plus, l'epaisseur de la coque a ete
reduite : initialement de 300 microns, elle est passee a 250 microns, avec
pour objectif d'atteindre 200 microns. En ce qui concerne la carte en papier
carton, des améliorations ont également été apportées. A Lorigine, elle était
revétue d'un pelliculage assurant sa resistance, mais ce pelliculage a ete
supprime. Enfin un developpement technique permet desormais de sceller
lensemble avec une reduction de tempeérature d'environ 15 %.
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IMPACT POUR LE SECTEUR % % %
NIVEAU DE DIFFICULTE DE MISE EN CEUVRE

Un emballage est categorisé comme papier-carton s'il contient plus de 50 % en poids de papier-carton. Attention,
ce seuil ne signifie pas automatiquement que cet emballage est recyclable dans la filiere emballage en papier-carton :
iLne doit pas contenir d'éléements perturbateurs ou pouvant compromettre la qualité du débouché et ne doit pas avoir
plus de 50 % de rejets lors du process de recyclage (pulpage et passage dans les classeurs).

Dans le process de recyclage du papier-carton, les eléments non fibreux ne seront pas recyclés : c'est le cas d'une
fenétre en plastique (quelle que soit la résine) sur une boite en carton, de cordelettes en tissu sur un coffret ou un sac,
etc. Ces élements sont donc a éviter au maximum pour favoriser un recyclage complet de lemballage.

Dans le cas des canisters en carton avec fond et couvercle en métal, ces eléments non fibreux peuvent par ailleurs
poser un probléme pour la bonne detection de lemballage en centre de tri qui pourra étre capteé par erreur par les
aimants ou les courants de Foucault.

Pour les mémes raisons, il est également recommandée
deviter des calages en mousses en plastique, des aimants
metalliques, etc.

Les emballages en carton doivent tendre au maximum
vers le mono-matériau sans alourdir pour autant le poids
de lemballage.

La Maison Frapin a choisi pour son cof-
fret VSOP, un coffret en mono-matériau carton fabriquée
a partir d'une seule feuille de carton recyclee et pliee,
sans aucun papier d'habillage. Les calages protecteurs
pour la bouteille et les verres sont aussi en carton. Ce
concept épure, minimaliste permet de traduire lelégance
et le positionnement luxe et engage de la Maison Frapin.

Pour les étuis et caisses en carton, il est possible d'integrer de la matiere recyclée et de privilegier des labels, FSC ou

PEFC.

ILest preferable d'eviter les cartons blancs (pollution du blanchiment avec diminution des proprietes mecaniques).

Lorigine de la matiére est egalement a considérer pour les caisses en bois a travers un choix de ressources geréees

Focus : le recyclage des emballages en bois

Dans la filiere des emballages ménagers, il n'existe pas aujourd'hui de filiere de recyclage pour les em-
ballages en bois qui sont orientés en refus en centre de tri. Les filieres recyclant des emballages en bois
sont essentiellement liees au recyclage de flux industriels (exemple : recyclage des palettes en bois).

Le groupe Adelphe/Citeo a eté mandaté dans le cadre de son agréement pour faire une étude technique
et economique sur les solutions de recyclage des emballages ménagers en bois, qui était a remettre a
la DGPR pour le 15" avril 2022.

Une étude plus globale sur les volets technique, économique, opérationnel et environnemental (indica-
teur CO, equivalent) a ete menée pour identifier les meilleures fins de vies possibles pour ces emballages.
Trois scénarios ont ete retenus pour l'évaluation : valorisation matiere du bois, valorisation énergétique et
compostage.

Le pilotage de l'etude s'est fait en concertation avec LADEME et le SIEL (Syndicat International des Indus-
tries de [Emballage Léger en Bois) tout au long du suivi des travaux.

Les qualites intrinseques du bois (filiere locale, matériau renouvelable, impact environnemental tres faible)
en font un matériau important pour la transition écologique. L'étude montre que la mise en place d'une
filiere de recyclage dédiée poserait des problemes économiques substantiels et ne présenterait aucun
avantage environnemental par rapport a une fin de vie en valorisation eénergéetique.

Le groupe Adelphe/Citeo est en attente d'un retour des pouvoirs publics.

Les emballages en bois, comme tous les autres, devront étre recyclables en 2030. Le caractere biosour-
ce et les avantages que peuvent présenter ce matériau renouvelable et peu transformeé ne lexempte
pas de cette obligation reglementaire a date. Cependant, a ce jour et au regard de ['étude mentionnéee
ci-dessus, ilest a noter que le décret precisant ces conditions d'application et sanctions n'a pas été publié.
Sur la base de l'échéancier dapplication de la loi AGEC, nous comprenons que le déecret devrait étre
publié vers la fin décembre 2028.

durablement avec les certifications de types FSC/PEFC et un regard sur le type d'essence utilisee.

Depuis 2018, les Caves de Rauzan travaillent avec un carton qui

integre 100 % de papier-carton recyclé, sans traitement de blanchissement, fabriquée
localement en Gironde et certifie FSC.
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> 4.Le reemplol dans le
secteur des Vins et Spiritueux

> Le réemploi : perspectives
pour le secteur Vins et
Spiritueux

Le reemploi est un systeme dans lequel les emballages
ont eté congus et mis sur le marcheé pour pouvoir étre
utilises plusieurs fois et pour un usage identique a celui
pour lequelils ont ete concus.

Contrairement au recyclage et a la reduction qui ques-
tionnent principalement les processus industriels, le reem-
ploi va plus loin en modifiant également le parcours du
consommateur. Il est a noter egalement que le reemploi
et les solutions opeérationnelles pour le mettre en ceuvre
n'ont pas aujourd’hui la maturite des autres « R » d'un point
de vue industriel.

Les vins sont un des secteurs dans lequel le reemploi a
un historique et est reste en usage, essentiellement dans
le CHR, de maniere plus marginale en GMS. En effet, jusque
dans les annees 1970, lemblematique bouteille d'un litre
6 etoiles etait utilisee en systeme consigne pour des vins
de consommation courante dans le circuit CHR (Cafe
Hotel Restaurant) avec une capsule en plastique comme
systeme de fermeture.

Le developpement des bouteilles a usage unique et du
verre recycle se developpant apres 1970, ces bouteilles
consignees sont restees en marge mais avec un regain
ces dernieres annees : plusieurs initiatives se sont deve-
loppees a lechelle regionale.

Aujourd’hui, le reemploi évolue positivement sur ce secteur
des Vins et Spiritueux. En effet, contrairement a d'autres
secteurs des solutions opérationnelles emergent, notam-
ment des solutions specifiques a la bouteille de vin en
verre avec des deploiements regionalisees.

Ces initiatives regionales representent aujourd’hui de faibles
volumes et devraient prendre de l'ampleur sur le circuit
menager et CHR, sous reserve que la demande continue
asaffirmer pouraccompagner la creation des infrastructures
et réseaux necessaires pour son developpement national.
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» Une forte attente
consommateur

Les attentes consommateur relatives aux nouveaux
usages, tels que le reemploi, la reutilisation ou le zero
deéchet, ont emerge ces dernieres annees. L'etude
shopper de 2022 (sur les donnees de 2021) realisee par
Adelphe et Citeo montre qu'un consommateur sur dix
cite spontanement la reutilisation comme un critére en-
vironnemental majeur pour les emballages.

« D'apres vous, qu'est-ce qu'un emballage
qui respecte le mieux L'environnement ? » spontané
Total 24 catégories 2021 Redressées HM/SM/Proxi/Bio

L'emballage est en papier / carton _ 31%
Un emballage « biodégradable » - 29 %
Peu d'emballage - 20%
L'emballage est en verre - 17 %
Pas de sur-emballage - 15%

Un emballage fait avec o
des matériaux recyclés 13%

Pas d'emballage / en vrac 11 %

Un emballage qu'on peut réutiliser o
1 fois / plusieurs fois / longtemps 10 7%

Un emballage « & composter » - 10 %

C'est une recharge / il est rechargeable 8%

Un emballage végétal . 7%

Un produit local I 5%

Le developpement du réeemploi (via des emballages reu-
tilisables, le vrac ou la recharge) fait partie des criteres quii
inciteraient les consommateurs a lachat de certains produits.

Les différents types de réemploi

Le reemploi peut exister sous plusieurs formes. Toutes contribuent aux objectifs de reemploi mais ne demandent
pas la méme organisation du coté du producteur ni de celui du consommateur.

Le vin pré-emballé avec
réemploi de l'emballage
par le professionnel

Ce type de reemploi est celui qui, pour le consommateur,
se rapproche le plus de lusage unique. En effet le produit
est deja emballe lorsquiil est mis en vente et le consom-
mateur n'a pas de manipulation du produit a faire a son
domicile. La difference pour le consommateur reside dans
la restitution de cet emballage dans un lieu dedie. Pour
le producteur, c'est beaucoup de nouvelles etapes a
mettre en place afin que les emballages puissent effectuer
plusieurs rotations en étant restitues propres aux industriels
pour un nouveau conditionnement.

Les etapes operationnelles majeures dans le cas du
reemploi de la bouteille verre :

Y 1. Identifier son emballage

Adate, il n'existe pas de référence de bouteille standard
reemployable specifique au secteur des vins et spiritueux
commercialisee dans le catalogue des verriers, ni de
standard homologué par les Pouvoirs Publics. Le metteur
en marche peut alors se tourner vers la liste demballages
existants portee par le Réseau Consigne ou utiliser son
propre emballage en s'assurant que la robustesse et le
lavage seront optimises pour assurer plusieurs rotations,
et que les normes et exigences sanitaires soient respec-
tées.
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FOCUS DEVELOPPEMENT D'UNE
GAMME D'’EMBALLAGES STANDARDS

Des travaux sur le déeveloppement d'une
gamme d'emballages standards ont débute
en 2021 afin de définir les premiers cahiers
des charges et se poursuivent en 2023. Tous
les criteres sont etudies : le design selon les
usages marches, le poids ideal, le systeme
de differenciation pour une comprehension
optimale du consommateur, etc.

Un groupe de travail est actuellement en cours
pour un standard pour le vin sur la bouteille
75 clde Bordeaux et la bouteille 75 clde Bour-
gogne. Trois aspects importants seront pris en
compte dans le développement de cette
gamme d'emballage standard :

¢ le debouchage successif d'un bouchon en
liege qui doit étre teste,

¢ le poids de la bouteille qui devra corres-
pondre a un juste poids et integrera les
efforts de reduction menes ces dernieres
annees par les metteurs en marchée et
l'atteinte d'un poids seuil permettant de
limiter le taux de casse et maximiser le
nombre de rotations,

¢ les caracteristiques techniques de l'eti-
quette : dont la technique d'impression et
le traitement du papier ne doivent pas étre
hydrophobes et dont la colle doit étre
hydrosoluble.

Pour concrétiser ces travaux, Adelphe/Citeo
et les verriers francais O-I et Verallia ont signe
un partenariat, le 9 mai 2023, pour lancer la
production des premiers emballages reem-
ployables a destination de la grande consom-
mation.

Un calendrier opérationnel prochain sera de-
ploye par segments d'emballages.

Y 2. Identifier son ou ses circuits
de distribution

Les leviers logistiques et laccompagnement du consom-
mateur ne seront pas les mémes en fonction du circuit,
en grande distribution, en magasin bio/vrac, chez les
cavistes, en livraison a domicile, ou direct domaine.

) 3. Comprendre les barrieres a l'achat
du pré-emballé avec réemploi par
le professionnel et accompagner
le consommateur dans sa démarche
de retour de 'emballage.

Sans limplication des consommateurs, pas de reemploi.
Des éetudes sont actuellement en cours chez Adelphe et
Citeo pour connaitre :

© la perception et représentation du reemploi
par les consommateurs,

¢ la definition des signes du reemploi (visuels
et sémantiques),

® le parcours consommateur a privilegier.

Pour une distribution en GMS par exemple, ily a un reel
enjeu de differenciation entre l'offre classique et l'offre
avec reemploi pour faire comprendre d'une part que
lemballage est reemployable (distinction d'une bouteille
reemployable d'une bouteille a usage unique) et d'autre
part qu'il doit étre rapporté par le consommateur.

) 4. ldentifier son systéme de retour

via des automates de collecte en magasin de petites ou
grandes capacités, meubles de collecte non automatises,
manuellement en magasin, collecte au domaine, ou
méme a domicile.

A noter:

Le taux de retour est fortement corréle a

la mise en place d'un systéme de consigne
monétaire. Sans consigne monétaire et avec
des consommateurs tres engagés qui utilisent
des dispositifs regionaux nous pouvons
constater des taux de retour de l'ordre de 40 %
(hors Alsace). Seul l'existence d'un systeme

de consigne monétaire semble permettre
d'atteindre un niveau de retour performant
d'un point de vue environnemental (de l'ordre
de 90 %). ILn'est pas non plus le méme

en fonction du circuit de distribution (dans

un magasin spécialisé le taux de retour sera
plus important que chez un généraliste par ex.).

) 5. Identifier son systéme de lavage

Il peut éetre realise sur le domaine (sous certaines
conditions techniques et d'equipements) si le dispositif
de réemploi est local et les retours sont effectués au
domaine. Dans la plupart des cas, il sera externalise,
proche du lieu de conditionnement, effectue par
immersion et a l'aide d'outils qui optimisent la
consommation d'énergie et d'eau. Il serait difficile de
cartographier tous les outils de lavage présents en France,
certain n'étant plus actifs, d'autres étant internalisés aux
entreprises ou d'autres encore ne sont pas eéquipés de
facon optimale (inspection manuelle des bouteilles par
exemple). Un certain nombre de laveurs proposent
toutefois du lavage a facon. Le maillage territorial de ses
acteurs se densifie actuellement grace a la demande.

Retrouvez sur votre espace client en ligne
dans la rubrique Eco-conception::

le GUIDE LAVAGE + ANNEXES GUIDE LAVAGE +
GRILLE DAUDIT DES LAVEURS pour tous les détails
et outils techniques concernant le lavage pour
reemploi du verre.

CARTE DES LAVEURS DE BOUTEILLES EN VERRE
ET DES ZONES DE COLLECTE DES OPERATEURS DE FILIERE REEMPLOI

Haut la Consigne
Hauts-de-France
La Station
Rennes

Distro
Bretagne

Eternity System
lle-de-France

Jaime Mes Bouteilles
Bourgogne Franche-Comté

Bout a Bout’
Pays de Loire,

Centre Val de Loire Alpes Consigne

Savoie, Haute-Savoie,
Eco in pack Charente, Z Isére
Charente-Maritime

Rebooteille

Rhéne, Ain, Loire

Ma Bouteille
S’appelle Reviens
Dréme-Ardeche

(Pyrénées Atlantiques,
Landes, Gironde, Dordogne)

La consigne de Provence
Alpes-Maritimes, Var,
Alpes-de-Haute-Provence,

- Bouches-du-Rhéne
Lincassable

Bouches-du-Rhéne

Oc’Consigne

Commign Occitanie

ign’l
Toulouse et Occitanie

@ Emplacement des laveuses
réemploil

@ Zone de collecte

Y 6. Identifier la logistique associée :

La logistique : le plus souvent la logistique est realisee
en « reverse logistic » jusqu'au lieu de lavage (en passant
ou non par un lieu de massification). Elle peut également
étre realisee via une tournee dediée.

La gestion du parc d’emballage : la variation du nombre
de ventes, les effets de saisonnalite, le taux de casse et le
taux de bouteilles non retournees impliquent une gestion
du parc de bouteille.

A noter :

La destination de la bouteille peut changer
(ex.: une bouteille de mousseux peut étre

récuperee pour étre reemployée dans une
autre filiere comme du cidre ou de la biére).

ILs'agit le plus souvent d'une prestation de service facturée
a la bouteille reemployee par un opérateur de reemploi.
Cette option implique de ne plus étre proprietaire de son
parc de bouteille mais de financer un usage.

La tracabilité : mettre en place un systeme de tracabilite
permet d'assurer un meilleur suivi des emballages tout au
long de la boucle de reemploi.

Adate iln'y a pas de solution idéale et une tracabilité &
lemballage ne semble pas étre plebiscitee carelle est tres
complexe a mettre en ceuvre et peut generer un impact
environnemental, en temps et en argent (par exemple pour
savoir quel vin etait contenu lors de la derniere mise en
marche, combien de rotation la bouteille a-t-elle déja ré-
alisee, etc.). En Allemagne ou en Alsace nous pouvons
constater un taux de retour important sans tracabilite a
lemballage.

Plusieurs technologies existent aujourd'hui pour assurer
cette tracabilite du contenant : le code-barres, le QR code,
la puce RFID, la gravure laser ou encore le numero de
serie,
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) Les freins au développement
du pré-emballé avec réemploi:

® La partimportante des exportations dans le secteur des
V&S oblige les entreprises a diversifier leurs stocks
d'emballages pour repondre aux exigences specifiques
de chaque marche, et lintroduction du format reem-
ployable ajoute une complexite supplementaire a cette
gestion des stocks.

® Adapter le contenant aux contraintes techniques
du lavage (modele de bouteille avec les bouteilles
syndicales imposees, juste poids, etiquette lavable,
numero de lot non grave..).

® Le prix (bien que dans certains cas il s'agisse plutét d'une
opportunité car le prix des bouteilles a usage unique
augmente significativement depuis le COVID-19).

® L'impossibilite technique, a date, de faire du reemploi
pour les vins mousseux élabores en méethode tradition-
nelle.

® La diversite des qualifications et services offerts par
les acteurs de lavage. Ils doivent étre en capacite
de garantir la conformité aux reglementations verre et
alimentation et d'engager leur responsabilite sur la
conformite du lavage et du contenant lave (conformite
au cahier verre nécessaire pour les certifications de
qualite type IFS-BRC).

® Dans le cas de linternalisation du lavage : ladaptation
de la ligne de conditionnement pour integrer l'etape
de lavage en amont.

® Le geste de retour du consommateur et savoir le
mesurer, le quantifier.
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9 Les conditions du déploiement :

¢ La standardisation pour garantir un deploiement national
et batir un parc de bouteilles reemployables national

® | a massification pour garantir une viabilite économique

® L'augmentation des points de collecte, des prestataires
et centres de lavage et des réseaux de transport sur
lensemble du territoire national

¢ Ladifferenciation en magasin pour embarquer le consom-
mateur (par exemple via un logo « Réemploi » intégre a
la bouteille)

¢ ['education et linformation du consommateur aux gestes
du réeemploi et du retour du contenant .

» Maison Ravoire : A la suite de la réalisation de son bilan
carbone, qui a réevele limpact significatif du verre des
bouteilles de vin en termes d'émissions de CO,, Famille
Ravoire a decide d'encourager le reemploi de ses bou-
teilles. Ce projet concerne aujourd’hui la gamme du
Rhone « Maison Ravoire », soit environ 300 000 cols
distribues en France via la grande distribution (Carrefour,
Leclerc, les enseignes U, Intermarche et Auchan).
Toutes les bouteilles deposees dans les regions
Rhone-Alpes et PACA sont acheminees dans leur centre
de lavage afin d'étre lavees puis reconditionnees. Si les
bouteilles sont ramenees dans d'autres regions, elles
sont alors integrees dans d'autres branches du Réeseau
Consigne France et vendues a d'autres producteurs.

» Domaine Roustan : Dés leur premier millésime, 2019,
le domaine a décidé de mettre en place la consigne
non monetaire pour reemploi de ses bouteilles verre.
Debut 2021, le domaine a collecté avec leur partenaire,
La Consigne de Provence, un retour d'environ 20 % de
ses bouteilles commercialisees, autant de bouteille
a usage unique non produites.

Des casiers sont disponibles a l'entréee du domaine, et
au sein d'autres points partenaires, comme des cavistes
et des Biocoop locaux. Sur chaque bouteille une
mention « Cette bouteille est consignee, pensez a la
ramener au Domaine Roustan » est ajoutée.

Un dispositif que le domaine a mis en place de laméme
nmaniére pour ses jus de raisin.

> Le Fourgon : Le Fourgon propose en ligne des boissons
en verre, vins, bieres, lait, jus.. de divers producteurs
locaux ou nationaux a la livraison a domicile dans
plusieurs zones de France, avec des bouteilles et des
caisses reemployables.
Des tournees de livraison sont organisees avec une
« reverse logistic » pour recupeérer les bouteilles consi-
gneées vides au passage. Le client est ensuite credite
du montant de la consigne. Les bouteilles sont ensuite
réparties aupres de differents partenaires de lavage,
afin d'étre nettoyees, puis relivrées aupres des produc-
teurs locaux pour étre remplies et reemployees.
Depuis deux ans, l'entreprise compte plus de
20 000 clients et plus de 3,5 millions de bouteilles
consignees et retournees, ce qui a permis d'economi-
ser1 295 tonnes de CO,, 1 400 tonnes d'eau ou encore
103 tonnes de plastique.

> Les caves V&B : Depuis 2001, avant-gardiste, Vand B, a
mis en place un systeme de Consigne, cette economie
circulaire, notamment des bieres allemandes et belges
qu'ilsimportent, qui représente environ 65 % du CA, soit
un volume de 2 000 000 bouteilles a lannee, permet
une diminution de 72 % d'eémission de CO, VS l'usage
unique.
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Le vrac avec réemploi
par le consommateur
ou le professionnel
de 'emballage

Le contexte reglementaire continue d'évoluer : un projet
de deécret sur le vrac est en cours de consultation (non
publie a date) et va preciser les secteurs qui ne pourront
pas faire de vente en vrac ou seulement sous certaines
conditions.

La vente en vrac présente egalement l'enjeu du compor-
tement du consommateur qui doit se rendre au point de
vente avec son emballage/contenant mais également
celui de la gestion des risques sanitaires puisque le rem-
plissage n'est pas maitrise sur site comme pour le pre-em-
balle.

Le vrac s'est historiquement deploye sur des produits
d'épicerie seche, puis les gammes de produit vendues en
vrac ce sont elargies. Une etude realisee par YouGov sur
2021-2022 aupres de 1 007 personnes representatives de
la population francaise affirmait que 11 % des Francais ont
déja acheté des boissons en vrac.

Pour les Vins et Spiritueux, la pratique est encore peu
repandue mais on distingue quelques initiatives notamment
via des fontaines a vrac alimentées par des Bib® de 5 L.

Il s'agit soit de systeme de vrac associe a du reemploi
par le consommateur ou ce dernier vient avec sa propre
bouteille vide et propre, soit d'un systeme de vrac avec
reemploi par le professionnel ou ce dernier met a dispo-
sition des consommateurs un emballage vide et propre
directement en magasin. Dans ce deuxieme cas, c'est
bien le professionnel qui a la charge de recuperer les
contenants, les transporter, les laver et la remettre en
magasin propre pour les futurs consommateurs). Dans
les deux cas le consommateur doit pouvoir choisir la
quantite.

Chez les distributeurs spécialisés, on peut trouver quelques
rares dispositifs avec des jarres ou bombonnes en verre
de vin ou de spiritueux.
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A noter :

Selon la définition reglementaire

de 'ADEME, un Bib® consommeé a la maison
n'est pas considéerée comme du vrac associe
a un dispositif de réemploi (cf : étude de
comptabilisation de TADEME).

A noter:

Un avis de 'ANSES, 'Agence nationale

de sécurité sanitaire de lalimentation,

de l'environnement et du travail a été publié
en 2021 identifiant des incomptabilites

avec certains secteurs comme les boissons
alcoolisées.

https./www.anses.fr/fr/system/files/
BIORISK2021SA0051.pdf

> Les freins

® Enjeux sanitaires

* Etre attentif au stockage et & la conservation pour éviter
une degradation produit (ex. : taux de remplissage pour
les spiritueux pour garantir son aromatique et eviter son
evaporation)

® Enjeux de tracabilite liee a a fiscalite, a la réglementation
ICPE (liquides inflammables), a l'etiquetage des contenants
de moins de 60 L (pour les vins), d'informations des
consommateurs, de modalite de vente autorisee (vente
assistee).

Les conditions de développement :

¢ Clarifier et renforcer les regles d'hygiene et conditions
sanitaires, auxquelles beaucoup de freins sont lies,

® Fixer des modalites de vente en vrac claires et précises,

¢ Faire comprendre la valeur gjoutee « consommateur »
juste quantite, juste prix.

» Maison Tessendier: Dans une optique de réduction de
son empreinte environnementale, la Distillerie Tessen-
dier lance son concept VRAC en France et propose une
gamme de spiritueux composee aujourd hui de Cognac,
Rhum, Gin, Whisky et Vodka. D'abord elaboree pour
la clientele CHR, cette offre est deployee chez les
cavistes ainsi que des magasins specialises dans le
vrac, via des bonbonnes en verre de 6 L ou des Bib®
de 4,5 L. La maison a calcule qu'elle réeduit son besoin
en camions lies au transport de 13 x.

> L'Explorateur du Gout : Depuis 2020, L'Explorateur du
Gout a mis au point le concept de La Spiritheque : un
concept de bouteilles rechargeables de spiritueux autour
d'un mobilier éco-concu en bois de hétre a destination
des cavistes. Ce meuble est equipe de bonbonnes de
verre avec robinets en inox, alimente par des Bag-In-Box
de spiritueux en carton kraft ondule et poche PE.
Ce concept a pour vocation de reduire les déchets de
verre et les emissions de gaz a effet liees au transport
de marchandises. A l'heure actuelle, on compte prés de
50 meubles installés chez des cavistes en France.

La recharge

Le terme de recharge existe depuis plusieurs annees
sans quiil n'y ait eu de définition normée pour cadrer
les allegations a son sujet. Adelphe et Citeo mettent en
avant 3 criteres pour en définir le périmetre :

Critére 1 : lexistence d'un couple « emballage parent »
et emballage intermediaire permettant le remplissage.
Pour pouvoir étre considéeré comme un systeme de
recharge il faut que le producteur ait concu un emballage
parent qui pourra étre rerempli et reemploye, ainsi qu'un
emballage intermediaire a usage unique qui remplit
lemballage parent.

Les emballages intermédiaires et parents ainsi asso-
cies sont proposes a la vente sur le méme lieu de vente.
L'emballage parent doit contenir la mention « Reutili-
sable » ou « Re-remplissable » clairement visible.

Critére 2 : Lemballage intermédiaire ne remplit pas les
mémes fonctions que lemballage parent qui lui est
associé. A minima l'une des conditions ci-dessous doit
étre remplie pour que ce critere soit validé :

® lemballage intermédiaire n'est pas refermable ce
qui implique qu'une fois ouvert, le produit n'est plus
protége,

® lemballage intermediaire est refermable, mais permet
un remplissage multiple de lemballage parent,

°® lemballage intermediaire ne peut pas étre utilisé seul.
Ce dernier point exclut donc le Bib® comme
emballage intermédiaire pouvant servir au reemploi
d'une bouteille.

Critére 3 : limpact environnement du systeme de
recharge est positif. Pour que le systeme de recharge
ait un meilleur impact environnemental que l'utilisation
de lemballage parent seul

® lemballage parent doit étre recyclable,

® la performance environnementale doit étre
demontree (par exemple via loutil dAnalyse de cycle
de vie simplifie BEE ou une méethode equivalente).

Adate, iln'y a pas d'exemple surle marché car les poches
seules et les Bib® ne seront pas considérés comme des
recharges.
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https://www.anses.fr/fr/system/files/BIORISK2021SA0051.pdf
https://www.anses.fr/fr/system/files/BIORISK2021SA0051.pdf
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Réemploi pour le circuit CHR

Pour ce circuit de distribution, le réemploi n‘a jamais
totalement disparu méme si lavéenement de lusage
unique a la aussi fortement contribué a son declin.
Il s'agit aujourd’hui d'un des leviers pour développer
le reemploi. Pour lheure, il sagit d'initiatives regio-
nales dans des zones urbaines denses avec un bassin
de consommation important qui est principalement
concerne. Plusieurs initiatives sont recenseées :

1. Réemploi a partir de pré-emballé :

Contrairement au circuit menager, il sagit ici d'un
reemploi en boucle fermeée (le consommateur ne repart
pas avec son emballage) :

® les bouteilles sont livrées par les grossistes ou par
un fournisseur en direct aux CHR dans des caisses
(caisse CFP). Les bouteilles et les caisses sont
consignees.

® e tri est realise :

- manuellement sur le lieu de consommation
par le CHR dans des caisses,

- au moment de la collecte par le grossiste ou le
fournisseur en direct (au chargement du camion),

- apres la collecte dans un centre de tri/lavage
(internalise ou externalise).
® La collecte est réalisee :
- le plus souvent en reverse logistic,

- le recours a des tournées dediees est egalement
possible,

- au-dela des caisses, des bacs avec des
bouteilles a usage unique et des bouteilles
consignees peuvent étre recuperes.

® Le lavage des bouteilles et des caisses est réalise
de fagon internalisée ou externalisée.
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» Richard Vins et Spiritueux : Lutilisation de la bouteille
consignee est priorisee depuis 1950.
Cette demarche est aujourd’hui incarnee par une
gamme de vins conditionnés en Litre composee
d'une trentaine de références ainsi que par la marque,
le Titi, gamme de vins bio d'artisans francais, condi-
tionnes en 75 cl avec une etiquette en bagasse, colle
sans solvant, encres vegetales et un bouchage Helix
100 % liege.

Pour le marché parisien : les bouteilles consignees
restent essentiellement a Paris, elles sont livrees
dans les cafés, hoétels et restaurants parisiens, sont
stockées dans leurs locaux en attendant d'étre récu-
perées a la prochaine commande par les livreurs. De
retour a lentrepdt, elles sont triees, nettoyees puis
elles sont a nouveau integrees a la ligne d'embouteil-
lage. Le processus peut se repeter une dizaine de fois
en moyenne pour une seule bouteille.

2. Vrac avec réemploi, avec plusieurs déclinaisons :

® le Bib®: jusqu'a maximum 10 litres dans
le cas du vin (au-dela la manipulation devient
compliquee),

® le fut de vin consigne,

® la jarre consignee dans le cas des spiritueux.

¥ La Maison du Whisky : En 2021, la Maison du Whisky
a lanceé ecoSPIRITS, une technologie d'emballage
reutilisable et consigne pour les spiritueux.
Les emballages, appeles ecoTOTES, sont sterilises
et re-conditionnés sur un site dedie de l'entrepdt de La
Maison du Whisky en région parisienne.
Lemballage réutilisable est constitue de pieces recyclables
et échangeables en cas dendommagement : une bom-
bonne enverre de 4,5 L coiffée dune fermeture avisen PET
recyclable et dun jointen silicone, un chassis en aluminium,
une coque exterieure en PET recyclable.

Un systeme de distribution innovant en boucle fermee
élimine presque tous les déchets dans la chaine
d'approvisionnement des spiritueux.

EcoSPIRITS sera bientét disponible pour la vente a
emporter chez les cavistes ou les clients pourront, a
partir decolTOTES, réutiliser des bouteilles standards
afin de reduire les déchets lies a leur consommation
de spiritueux.
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Conclusion
pour le reemploil

dans le secteur Vins et Spiritueux

Adate, au sein du secteur, le réemploi est majoritairement
réalise en prée-emballé sur la bouteille verre et en circuit
ouvert, impliquant un acteur de collecte et de lavage
externe.

Actuellement toutes les regions de France sont concernées
parau moins une initiative de reemploi avec une approche
locale et qui dans certain cas est déja optimiseée. Elles
travaillent avec des producteurs convaincus du potentiel
de gain environnemental et des producteurs quiy trouvent
une reponse a etudier, dans ce contexte complique sur
approvisionnement des matieres seches, en disponibili-
té eten cout.

Des travaux sont actuellement menes par Adelphe et Citeo
pour imaginer quel serait un systeme national a lechelle
et optimisé avec pour objectif d'atterrir des l'annee
prochaine sur la premiere « marche » d'un systeme natio-
nal et mutualise du reemploi.

Les principaux parametres quiinfluent sur la performance
environnementale d'un systeme de consigne des bouteilles
enverre sont

® Le nombre de reutilisations de la bouteille.
Ce parametre va conditionner la contribution aux
impacts de la fabrication de la bouteille et du traite-
ment en fin de vie de cet emballage. Plus le nombre
de reutilisations est eleve, plus les impacts lies a
la fabrication des bouteilles seront faibles, car moins
de bouteilles sont fabriquees par unite fonctionnelle.

® La consommation d'eau et d'énergie a l'étape
de lavage. Sur tous les dispositifs étudies, les perfor-
mances du lavage ont montre de grandes disparites.

® Les distances de transport. Les analyses de sensibilite
realisees sur les distances de transport ont montre
que laugmentation des distances entrainait bien
une augmentation des impacts potentiels du systeme
avec consigne, ces distances doivent rester faibles
pour que le systeme avec consigne presente
un bénefice environnemental significatif.
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Ainsi, le systéme avec réemploi présente des bénéfices
environnementaux potentiels par rapport au systéme
sans réemploi lorsque la réutilisation des bouteilles est
élevée, que le lavage est optimisé avec une faible
consommation d'eau et d'énergie et lorsque les distances
de transport sont « modérées », avec de préférence un
lavage réalisé sur le site de conditionnement, c'est-a-dire
«internalisé » pour diminuer les distances de transport.

Eléments issus de létude ADEME_Analyse du cycle de vie de dispositifs de
reemploi ou reutilisation (B to C) demballages menagers en verre de 2018
https./librairie.ademe fr/consommer-autrement/1042-analyse-de-10-

dispositifs-de-reemploi-reutilisation-d-emballages-menagers-en-verrehtml

’ GUIDE DU LAVAGE

Le présent document est un guide sur les exigences

qualitée pour les emballages alimentaires en verre laves,

mis a disposition des industriels. Le terme « qualite »
integre les criteres relatifs a 'hygiene, la sécurite
alimentaire, lintegrite, et l'esthetisme des emballages
reemployables/es en verre.

Guide lavage

des emballages
alimentaires
réemployables
en verre
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’ ETUDE ADEME 2023

Nos ressources
sur le theme du reemploi

) GUIDE REEMPLOI

Ce guide vous accompagne sur le cheminement et
les questions a se poser pour lancer ou developper
un projet de reemploi et ainsi choisir les solutions
adaptées a votre projet, a partir de ressources
explicatives et illustrations systematiques.

Réemploi des
emballages ménagers

Le guide pour se lancer
Méthodologie, ressources
P et enseignements
A A, JU—
7
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En 2023, une enveloppe de 4 millions d'euros pour
Adelphe et de 46 millions pour Citeo sont dediees aux
projets de réemploi portés par les entreprises clientes
d'Adelphe, quelle que soit leur taille, seuls ou en
groupement d'entreprises. Ces projets couvrent tous
les types de reemploi (pre-emballe, vrac et recharge),
tous les secteurs (alimentaires et non alimentaires), et
tous les canaux de distribution (magasin / restaurant,
e-commerce, drive).

Evaluation environnementale de la consigne pour le réemploi des emballages en verre en France :
L'Observatoire du reemploi et de la reutilisation réalise le bilan environnemental de plusieurs dispositifs de consigne
pour reemploi d'emballages en verre en France a horizon 2025, en comparaison aux emballages a usage unique.


https://monespace.adelphe.fr/fr/emballage/home/documents/guides - Rubrique Réemployer
https://librairie.ademe.fr/dechets-economie-circulaire/6359-evaluation-environnementale-de-la-consigne-pour-le-reemploi-des-emballages-en-verre-en-france.html
https://monespace.adelphe.fr/fr/emballage/home/documents/guides - Rubrique Réemployer
https://monespace.adelphe.fr/fr/emballage/home/documents/guides - Rubrique Réemployer
https://monespace.adelphe.fr/fr/emballage/home/documents/guides - Rubrique Réemployer
https://librairie.ademe.fr/dechets-economie-circulaire/6359-evaluation-environnementale-de-la-consigne-pour-le-reemploi-des-emballages-en-verre-en-france.html
https://librairie.ademe.fr/dechets-economie-circulaire/6359-evaluation-environnementale-de-la-consigne-pour-le-reemploi-des-emballages-en-verre-en-france.html
https://librairie.ademe.fr/consommer-autrement/1042-analyse-de-10-dispositifs-de-reemploi-reutilisation-d-emballages-menagers-en-verre.html
https://librairie.ademe.fr/consommer-autrement/1042-analyse-de-10-dispositifs-de-reemploi-reutilisation-d-emballages-menagers-en-verre.html
https://www.adelphe.fr/nos-services-aux-entreprises/reemploi/candidature-reemploi
https://www.adelphe.fr/nos-services-aux-entreprises/reemploi/candidature-reemploi
https://www.adelphe.fr/nos-services-aux-entreprises/reemploi/candidature-reemploi
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Les bons choix graphiques pour reduire limpact
O u r VO u S a CCO I I l a n e r Campus Circulaire environnemental de vos emballages et de vos
p p g Pour vous permettre de developper votre expertise en papiers graphiques.
fonction de vos besoins et de vos disponibilites, Adelphe
a lance le campus circulaire : une plateforme d'e-learning
congue pour vous guider dans leconomie circulaire
des emballages.

Votre Espace client personnalisé

| (

Eco-conception

Accedez au parcours eco-conception qui centralise tous les contenus et outils a votre disposition
et necessaires au fil de votre demarche.

Prenez votre 1* rendez-vous eco-conception pour échanger avec un expert sur vos emballages.
Accessible sur votre portail clients :

Yieel ZJless

Facilitateur d’Eco-conception En Ligne

’ GUIDE BIB® ECO-CONCU

Solutions pour réduire les emballages De la poignée
Pour une introduction a lecoconception des emballages, , . ] , : ) . GUIDE DE LA COMMUNICATION a la poche plastique,
cet outil permet de réaliser un diagnostic rapide de Un guide methodologique pour passer a Laction: RESPONSABLE — du robinet au marquage
l’emballage sur les axes cles et d’obtelnir un plan d‘aption 6, etapes Interactives, des ressources et exemples pour Ce guide est interactif, il a ete concu comme sur le carton pour faciliter
personnalise et les ressources complementaires qui vous réduire son emballage. un outil opérationnel, avec des contenus théoriques le geste de tri des
permettront de vous lancer. Accessible sur votre portail clients . de decryptage - reglementation, attentes Le consommateurs : toutes les

concretes pour vous donner les clés d'une
communication responsable sur les emballages.
Evolutifs, les contenus et recommandations I n -

consommateurs - et des recommandations bonnes pratiques
( Bag - sont désormais a portéee
de main des producteurs
pOUr €CO-CONCEVOIr

Gratuit, libre d'acces.

se fondent sur les reglementations en vigueur et ® e
sur l'etat actuel de nos connaissances techniques. BOX le Bib®.
§\1® Guide des bonnes pratiques
\ pour un Bib® éco-concu
~ —~
Y= e e &1 @ l re e S adelphe
Bilan Environnemental des Emballages
Pour une démarche plus poussée, cet outil permet de décrire Test de la Recyclabilité des Emballages
le systeme d'emballage pour analyser Son”cycle de vie et Ce test de la recyclabilité des Emballages permet de Guide
obtenir un bilan sur p’luseurs |nd|caFeurs dimpacts s'emparer du sujet de la recyclabilité, d'objectiver les efforts ggg&e tion
environnementaux. Loutil permet d identifier des pistes des entreprises et de piloter les améliorations. Vous obtenez 2022 P
d'amélioration et de comparer différentes solutions un diagnostic précis de la recyclabilité des emballages sur es GUIDE DU VERRE
demballages. la méthode de référence et pouvez ainsi prioriser vos actions. gnm\?earl}gges
Accessible sur votre portail clients : Ce guide, vous accompagne dans l'eco-conception
—~ des emballages en verre et de leurs elements associes.
Gratuit, libre dacces. .
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https://monespace.adelphe.fr/fr/emballage/home/documents/guides - Rubrique Réduire-Recycler
https://monespace.adelphe.fr/fr/emballage/home/documents/guides - Rubrique Réduire-Recycler-Origine Matière
https://monespace.adelphe.fr/fr/emballage/home/documents/guides - Rubrique Réduire
https://feel.adelphe.fr
https://www.adelphe.fr/nos-services-aux-entreprises/eco-conception.html
https://www.adelphe.fr/nos-services-aux-entreprises/eco-conception.html
https://www.adelphe.fr/mieux-nous-connaitre/actualites/less-guide-pour-reduire-les-emballages
https://www.adelphe.fr/mieux-nous-connaitre/actualites/less-guide-pour-reduire-les-emballages
https://www.adelphe.fr/mieux-nous-connaitre/actualites/tree.html
https://www.adelphe.fr/mieux-nous-connaitre/actualites/tree.html
http://campuscirculaire.adelphe.fr
https://monespace.adelphe.fr/fr/public/login
https://www.adelphe.fr/nos-services-aux-entreprises/eco-conception.html
https://monespace.adelphe.fr/fr/emballage/home/outils/guides - Thématique Communiquer
https://monespace.adelphe.fr/fr/emballage/home/documents/guides - Rubrique Réduire-Recycler-Origine Matière
https://monespace.adelphe.fr/fr/emballage/home/documents/guides - Rubrique Réduire-Recycler-Origine Matière
https://monespace.adelphe.fr/fr/emballage/home/documents/guides - Rubrique Réduire-Recycler-Origine Matière
campuscirculaire.adelphe.fr
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service gratuit + prix appel

entreprises@adelphe.fr
0 809 108 108
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Connectez-vous
Contactez-nous
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mailto:entreprises%40adelphe.fr?subject=
https://monespace.adelphe.fr/fr/public/login
https://monespace.adelphe.fr/fr/public/login
https://monespace.adelphe.fr/fr/public/login
https://www.facebook.com/AdelpheOfficiel/
https://www.instagram.com/iam.adelphe/
https://twitter.com/Adelphe_fr
https://www.youtube.com/channel/UCEsKw_yPTRp3VuWlrJ6cx6A
https://www.facebook.com/AdelpheOfficiel/
https://fr.linkedin.com/company/adelphesa
https://www.youtube.com/channel/UCEsKw_yPTRp3VuWlrJ6cx6A
https://twitter.com/Adelphe_fr
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